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Johdanto

Ahtirin Viairikosken tehdas on luokiteltu valtakunnallisesti arvokkaaksi kulttuurihistorialliseksi
ympdéristoksi Museoviraston ja ympéristdministerion vuonna 1993 julkaisemassa selvityksessd
”Rakennettu kulttuuriympérist6”. Vaardkosken kartonkitehtaan kunnostuksesta on 20.6.2000
tehty hankesuunnitelma, joka on liitetty Eteld-Pohjanmaan liiton ja Lansi-Suomen
ympéristokeskuksen ohjelmasopimukseen. Tdm4 julkaisu perustuu hankkeen ohjausryhmén
paitokselld teetettyyn Vaidrakosken inventointiin syksyn 2002 aikana. Inventointity6n tilaajana oli
Liansi-Suomen ympéristokeskus.

Inventointitydn perustaksi tehtiin tehtaan toimintahistoriallinen selvitys. Kartonkitehtaan
vaiheiden, rakennusten, koneiden ja laitteiden tutkimuksessa on hyédynnetty arkistoldhteitd ja
kirjallisuutta. Inventointi on kohdistunut vanhaan tehdasalueeseen ja sielld sijaitseviin
rakennuksiin, jossa yhteydessa on selvitetty my6s tehtaan koneita ja laitteita.

Kartonkitehtaan vaiheiden ja rakennusten tutkimisessa on kéytetty arkistoldhteitd ja kirjallisuutta.

Raportin pdiasiallisena ldhdeaineistona on kaytetty Viardkosken tehtaan arkistoa kaytettédvissa
olleen ajan puitteissa. Tietoja on kerétty jonkin verran my6s muista arkistoista. Vairdkosken
kartonkitehtaasta on julkaistu yksi artikkeli, muissa kirjallisissa maininnoissa tehdasta on kasitelty
melko suppeasti.

Kenttitdiden aikana on inventoitu tehdasalue rakennuksineen, selvitetty tehtaan konekantaa ja
haastateltu paikkakuntalaisia mm. kolmea kartonkitehtaan entistd tyontekijéd. Raportissa on
hy6dynnetty Museoviraston vuonna 1998 tehdasalueelta ja rakennuksista tekeméa
valokuvadokumentointia.

Léhitulevaisuudessa joudutaan tekemddn padtoksid sen suhteen miten tétd valtakunnallisesti
merkittavéksi luokiteltua vanhaa teollisuusmilj66té tullaan jatkossa hoitamaan ja kehittdmaan.
Inventointi antaa perustietoa, jota voidaan hyédyntdd Viarikosken kartonkitehdasalueen tulevasta
kdytostd, hoidosta ja kehittdmisestd pédtettdessa.

Sirkka-Liisa Sihvonen
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Kartonkitehdas 1900-luvun alussa. Suomen teollisuus ja kauppa, 1928.

1. Tehtaan historia ja toimintatavat perustamisesta nykypiiviin

Perustaminen ja perustamisajankohdan tilanne

Ahtirin Perdnne oli 1500-luvun puolivilissi Vesilahden ja Pirkkalan pitdjien erdimaa-aluetta.
Seuraavalla vuosisadalla Perinteells oli kaksi taloa ja mylly. Mylly sijaitsi Ahtérinjarvesti
Perdnnejarveen laskevan Hyvéldnjoen varrella, Vddrakoskessa. Mylly mainitaan ensimmaéisen
kerran vuoden 1636 myllyluettelossa. Kysymyksessi lienee alusta lahtien ollut lahko- eli
yhteismylly. Myllyn rakentaminen oli suuri ty6 sen lyhyeen vuotuiseen kéyttéaikaan verrattuna,
joten jo varhaisista ajoista ldhtien syntyi yhteistoimintaa myllyjd rakennettaessa. Sopivia
myllypuroja ja koskiakaan ei ollut olemassa rajattomasti.’

Ahtirin ensimmdinen teollisuuslaitos oli vuonna 1833 perustettu Inhanjoen vesisaha. Vuonna
1854 Inhankosken partaalla toimintansa aloitti jarvi- ja suomalmia jalostanut Inhan ruukki.?

Teollisuuden ldpimurto tapahtui maassamme 1800-luvun jélkipuolella. Talouseldman yleisiin
kehitysmahdollisuuksiin vaikuttivat mm. ammattikuntalaitoksen lakkauttaminen ja kaupan
vapautuminen vuonna 1868. Erityisen suuri merkitys teollisuudelle oli liikenneolojen
parantumisella. Suomen ensimmadinen rautatie Helsingin ja Himeenlinnan viélille valmistui
vuonna 1862, ja vuosisadan vaihteeseen mennessé oli saatu valmiiksi kaikki padradat ja useita
lyhyitd rata-osia. Jo ennen ensimmaiistd maailmansotaa teollisuudesta tuli rautateiden suurin
kayttaja.

Samaan aikaa sahateollisuuden laajenemisen kanssa syntyi puuhioke-, selluloosa- ja
paperiteollisuus. Néistd vanhin on puuhioketeollisuus, jolle metsdrikas maamme tarjosi runsaasti
sopivaa raaka-ainetta ja vuolaita koskia voimaldhteeksi.?

: Soyrinki — Luho — Jokipii 1959, Vanhan -Ruoveden historia, 247-249.

? Viertola, Juhani 1988, Ahtirin historia 1865-1918, 189, 203.



Varhaisissa paperiruukeissa paperin raaka-aineena kéytettiin lumpuista liuotettua massaa.
K#inteentekevd murros paperinvalmistuksessa tapahtui sen jalkeen, kun oli tehty keksintd hioa
massaa puusta. Keksinnon teki 1840-luvun puolivilissd saksalainen Friedrich Keller, joka my1
keksinnén patenttioikeudet vuonna 1846 Heinrich Voelterille. Voelter kehitteli keksinnén
pohjalta tehdasmaiseen valmistukseen soveltuvan hiomakoneen, jonka ensimmaéinen prototyyppi
valmistui vuonna 1852."

Suomen ensimmaiinen puuhiomo rakennettiin vuonna 1859 Viipurin lahistélle Kinterin kyldén.
Perusta uuden teknologian vakiinnuttamiselle luotiin kuitenkin Tampereella ja sen ympéristossa.
Insinéori Fredrik Idestam perusti vuonna 1865 Tampereen hiomon (nykyinen Takon
kartonkitehdas), johon hiomakoneet tilattiin Saksasta. Kolmisen vuotta myShemmin toimintansa
aloittaneissa Nokian ja Mantidn puuhiomoissa kdytossa oli jo kotimaiset hiomakoneet, jotka
Idestamin oli kehittdnyt yhdessd Tampereen Pellava- ja Rauta - Teollisuus Oy:n teknillisen
johtajan Hermann Kauffmanin kanssa. Tampereen seudun paperiteollisuus vahvistui edelleen
vuonna 1872, jolloin perustettiin Kyréskosken ja Valkeakosken hiomot sekd Tampereelle toinen
hiomo. Samoihin aikoihin aloittivat toimintansa Kymijoen vesiston varrelle sijoittuneet
Inkeroisten, Verlan, Kuusankosken ja Kymin puuhiomot.

Maamme puuhiomateollisuus kehittyi 1900-luvun alussa voimakkaasti. Kun Suomessa 1870-
luvun puolivilissi oli ollut toiminnassa 12 puuhiomoa, rakennettiin vuosina 1900 — 1910
kaikkiaan 19 uutta hiomoa.

Kartonkia valmistettiin 1890-luvulle saakka monena erillisend, paljon aikaa ja késityotd
vaatineena tydvaiheena. Maamme ensimmaéinen kartonkikone hankittiin vuonna 1897 Inkeroisten
puuhiomoon. Toimittaja oli saksalainen H. Fiillnerin konepaja Warnbrunnista. Puumassan
kokoaminen pahvilevyksi, kuivaus, kiillotus ja leikkaus tapahtui kartonkikoneessa koneellisesti,
yhtédjaksoisena prosessina. Nelja vuotta myéhemmin, vuonna 1901, hankittiin jarjestyksessé
Suomen neljis kartonkikone uuteen Viirikosken tehtaaseen. Sekin oli Fiillnerin valmistama.’
Ennen ensimmadistd maailmansotaa Fiillnerin konepaja toimitti Suomen eri pahvitehtaisiin
kaikkiaan kahdeksan kartonkikonetta.®

Maamme ensimmaiset paperitehtaat perustettiin pidasiassa Eteléd- ja Keski-Suomen energiaa
antavien koskien partaille, jonne oli helppo uittaa raaka-aine ja josta oli yhteydet
vientimarkkinoille. Ensimméisen maailmansodan puhkeaminen kohteli ankarasti mm.
sahateollisuutta. Paperiteollisuuteen sota vaikutti painvastoin, silld sota lisdsi rajusti suomalaisten
paperiteollisuustuotteiden kysyntdd Vendjdlld. Vendjan vallankumous katkaisi itdviennin
kokonaan ja Suomen paperiteollisuus alkoi hakeutua uusille vientimarkkinoille lédnteen.
Karteloituminen myyntiyhdistyksiksi auttoi hankkeen onnistumisessa ja jo vuonna 1925 tuotanto
ylitti maailmansodan aikaisen huippuarvon. Vuoteen 1938 mennessd Suomi oli noussut Ruotsin ja
Kanadan rinnalle johtavaksi massa- ja paperiteollisuuden tuotteiden viejaksi. Toinen
maailmansota katkaisi ripedn kehityksen, joskin teollisuuden kéyttdaste pystyttiin jatkuvasti
pitdméén kohtalaisena. Sodan jilkeen kansainvilinen kauppa kasvoi odottamattoman nopeasti.
Suomessa massa- ja paperiteollisuuden tuotanto ylitti sotia edeltineen tason vuonna 1948.’

4 Seppild, Risto 1983, Teollisuus, Vihko 241, 2, Suomen kartasto II.

* Sourander, Ingwald - Solitander, Erik 1943, Suomen puuhiomoyhdistys 1892-1942, 5-8, 10-15.

5 Koskinen, Helini - Metsdkyld, Antti 1999, Viidrakosken puuhiomo ja kartonkitehdas, Muistomerkki, rakennetun
historian ulottuvuuksia, 155.

S Sourander — Solitander 1943, 78-83.

7 Seppili 1983, 11.



Sahoja ja muita puunjalostuslaitoksia perustettiin myds sisimaan metsarikkaille seuduille.
Ahtérissd oli suuret metsédvarat ja jokia, joita pitkin tukkeja voitiin uittaa ja valmista tavaraa

kuljettaa.

Lohkomiskartta 1896 Viirdkoski IT (koko sivun kuva tihén)



Vairdkoski I —nimisen palstatilan lohkomiskartta vuodelta 1896. Tehtaan arkisto.

Liikenneyhteydet paranivat rautatieverkon laajenemisen my6td. Senaatti oli pddttanyt vuonna
1877 rautatien rakentamisesta Tampereelta Vaasaan. Vaasan rata avattiin litkenteelle 29.9.1 883,
Ahtiristda muualle maahan ja satamakaupunkeihin suuntautuneet kuljetukset hoidettiin tdmén
jélkeen rautateitse.

Ahtiriin perustettiin 1890-luvun lopulla kaksi paperiteollisuuslaitosta: Viirikosken puuhiomo ja
kartonkitehdas sekd Ry6ton paperitehdas. Samoihin aikoihin paikkakunnalle perustettiin myds
kaksi hyrysahaa.’

G.A.Lonngvist

Valokopio kirjasta Suomen teollisuus ja kauppa. Hki 1928.

Perustaja ja omistajavaihdokset

Viidrdkosken puuhiomon ja kartonkitehtaan perustajana oli sahanomistaja ja litkkemies Gustav
Adolf Lénnqvist (1857-1922), jolla oli Tampereella omistuksessaan menestyvé puutavaraliike,
kaksi sahaa, tiilitehdas ja jonkin aikaa my&s Tampereen haulitehdas.'® Tampereella olevien
liikketoimiensa vuoksi Lénnqvist ei ollut itse Ahtérissa tehdasta kdynnistamassa. Kaytannsn
jarjestelyt hoiti asioitsija Ivar YI1ti6, joka osti maita ja koskiosuuksia paikallisilta isannilt.""
Merkittdvimmat maakaupat syntyivit maaliskuussa vuonna 1896, jolloin perustettavaa tehdasta
varten ostettiin Ahtérin Ouluveden Hyvélin talosta 5,40 ha:n suuruinen palstatila ja Perinteen
kylén Erkkildn talosta 2,11 ha:n suuruinen palstatila. Lohkomisen yhteydessi tilojen nimiksi
annettiin Védrakoski I ja Vadrakoski II. Kolmisen vuotta myShemmin (v.1899) tehdasta varten
lohkottiin Perdnteen kyldan Multalan talosta Perdnnekoski-niminen palstatila. Niist4 tiloista
muodostettu tehdasalue késitti 10,04 ha:n suuruisen alueen Hyvélanjoen molemmilla puolilla.
Kauppaan kuului my&s koskivesi- ja myllyoikeudet.'

4 Tusa, Esko 1990, Kallenkosken kolme patruunaa, 11.
’ Viertola 1988, 208-217.

10 Koskinen — Metsiankyld 1999, 155.

"' Muuttaneiden luettelot, Ahtérin seurakunta.

12 Maarekisteritiedot, Vaasan maanmittaustoimisto.



Tehtaanjohtaja G.A.Lénnqvistin kuoltua 9.1.1922 Véirikosken tehdas siirtyi perillisille.
Lonnqvistiltd jai viisi lasta, joista liikettd jatkoivat pojat Thor Gustav (Gustav) ja Karl Harald
(Harry), ensin mainittu toimitusjohtajana. Liike jarjestettiin uudelleen vield samana vuonna 1922,
jolloin muodostettiin kommandiittiyhtié G.A.Ldnnqvistin perilliset - G.A.Lonnqvist, arvingar.
Perillisisti ikdjérjestyksessi seuraava, Kurt Adolf, ei ollut aluksi mukana kdytdannon liiketoimissa
ja lapsista nuorimmat, Birgit (Brita) ja Erik, olivat tuolloin alaikisia."

Perikunnan jisenistd kolme oli vuoronperdin Vaarikosken tehtaan toimitusjohtajana. Gustav
Lonngvistin kuoleman jélkeen vuonna 1941 johtajaksi tuli insindoriksi valmistunut Kurt
Lonngvist ja hdnen jilkeensd vuonna 1958 Brita Seraidaris. My6s Britan aviomies Johannis
(Jean) Seraidarias oli tehtaan toiminnassa mukana, vientiasiantuntijana ja apulaisjohtajana.'
Tehtaan juoksevien asioiden hoidossa oli mukana my6s heidén poikansa Janni (Peppi)
Seraidaris."’

Jean ja Brita Seraidaris kartonkitehtaalla. Tehtaan arkisto.

Sisarussarjasta viimeinen Brita Seraidaris kuoli vuonna 1977, jonka jédlkeen yrityksestd
muodostettiin Vaardkoski-niminen osakeyhtié. Osakeyhtion osakkaana oli aluksi my&s Ahtérin
kaupunki, joka mm. Lénnqvistien yhtién maaomaisuutta ostamalla paransi uuden yhtion
toimintaedellytyksid. Yhtio siirtyi vuonna 1978 Raimo Lamminahon, Ensio Niemelédn ja Ahti
Hintsan omistukseen. Niemeld toimi hallituksen puheenjohtajana, Lamminaho toimitusjohtajana.
Uudet omistajat paattivat laajentaa yhtion liiketoimintaa ja rakennuttivat 1980-luvun vaihteessa
kartonkitehtaan kupeeseen sahan. Lénnqvistin suvun maaomaisuus, johon kuului kolmesta eri
tilasta (Vaarakoski I, Vdadrdkoski II ja Perdnnekoski) muodostuvan tehdasalueen liséksi
kolmisenkymmentd muuta tilaa, yhdistettiin yhdeksi tilaksi, joka sai nimen Véarakoski.
Vidrakoskesta lohkottiin Suursaha-niminen sahan tontti. Sahan toiminta kangerteli alusta ldhtien
ja investointi osoittautui varsin pian virheeksi. Liiketoimintaa yritettiin tervehdyttda
maaomaisuutta myymalld. Véardkoskesta lohkottiin 1980-luvulla parisenkymmenté pienempad
tilaa. Néihin kuului Lonnqvistin suvulle kuuluneita huviloita, uusille yrittdjille myytyja tontteja ja

' Henkikirjat, Ahtirin kaupungin arkisto

% Harry Lénnqvist kuoli vuonna 1935. Insindoriksi opiskellut Erik Lénnqvist muutti nuorena miehena Kanadaan, jossa asui
kuolemaansa saakka. Rippikirjat 1901-1940, Ahtérin seurakunnan arkisto.

" Sipild Veikko, haastattelu.



entisid tydvienasuntoja. Tydvien asunnot myytiin pddasiassa asukkailleen eli entisille
tyontekijoille.'®

Sahamarkkinat romahtivat ja yritys haettiin 1980-luvun puolivélissd konkurssiin. Tdmén jélkeen
saha myytiin kehitysyhtié Manconille ja pankki (Skop) nieli luottotappionsa, mutta pahvitehtaan
toiminta saatiin jatkumaan. Osakkaat lunastivat kartonkitehtaan vuonna 1986 konkurssipesilté,
jonka jilkeen yrityksen nimeksi tuli Viirikosken Pahvi Oy. Samalla yksi omistajista vaihtui, Ahti
Hintsan tilalle tuli Markku Seppil4, josta tuli tehtaan tekninen johtaja. "7 Vuodesta 1993
osakeyhtié oli johtaja Raimo Lamminahon perheyritys. Yritys haettiin konkurssiin lokakuussa
1998, jonka jdlkeen se siirtyi valtion omaisuudenhoitoyhtié Kapiteeli Oy:lle. Kapiteeli my1
kevdilld 2001 tehdaskiinteistot tontteineen dhtirildisille yrittdjille, Risto Sivoselle, Esko
Kilposelle ja Timo Nyyssolille. Voimalaitos ja koskiosuudet myytiin paikalliselle séhkoyhtidlle
Halox oy:lle, joka myi ne Keski-Suomen Valo oy:lle ja tdmé edelleen Vattenfall sihkoyhtislle.'®
Alatehdas jatkaa toimintaansa voimalaitoksena, josta valtakunnan verkkoon toimitetulla
vidhdiselld sahkomaarilld on merkitystd ruuhkahuippujen tasaajana.

Kartonkitehtaan alue on lohkottu viideksi eri tilaksi. Kartonkitehdas, korjauspaja ja vanha konttori
ovat Pahvi-nimisell4 tontilla. Alatehdas ja kartonkitehtaan voima-asema ovat tontilla Véardkoski.
Uudempi toimisto on tontilla Toimisto. Sahan rakennukset ovat Suursaha ja Aristo nimisilld
tonteilla. Johtajan asuinrakennus on tontilla Roth’n pytinki. (kartta 1)

Viaadrdkoski. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Toimintahistoria

Kartonkitehdas ja puuhiomo perustettiin vuonna 1897 Viirakosken partaalle vanhalle
myllypaikalle. Rakennustyét aloitettiin seuraavana vuonna ja saatiin padtdkseen vuonna 1901, joka
oli my®s tehtaan ensimmaéinen toimintavuosi. Yrityksen tuotantosuuntana oli ruskean ja valkoisen
pahvin valmistus omalla tehtaalla tuotetusta puuhiokkeesta. Toiminnassa tarvittu kdyttévoima

'® Tehtaan arkisto.
' Tivonen, Jyrki 1988, pahvia oluen ystdville. Turun Sanomat.
'* Lohkomisasiakirjat, Ahtirin kaupunki, tekninen toimisto.



Tdhdn valiin lisattavi koko sivun kokoinen peruskarttasivu.

Léhikuvassa Vidrdikoski (Ahtdrin kunta
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saatiin Védrdkoskesta, jonka koskivoima muutettiin energiaksi vesiturbiinien avulla. Tehtaan
tuotannon kasvaessa rakennettiin jonkin verran alempana sijaitsevaan Perdnnekoskeen vuosina
1905 - 06 toinen puuhiomo ja mylly. Yritystd laajennettiin vuonna 1927 ostamalla muutaman
kilometrin piissi sijaitseva Ryoton paperitehdas G.A.Serlachius Osakeyhtislta.'”

Viidrdkosken puuhiomon ja kartonkitehtaan tehtaanhoitajaksi eli isdnnditsijaksi muutti v. 1904
Tampereelta paperimestari Johan Boesl vaimonsa Maria o.s. Waldenin kanssa. Perhe asui tehtaan
vastavalmistuneessa konttori- ja asuinrakennuksessa.”’ Ensimméisens toimintavuotena
Viirédkoskella oli tyontekijoitd 30. Ndistd miehid oli 24, joista 5 oli alle 18-vuotiaita. Naisia oli 6,
joista 4 oli alle 18-vuotiaita. Tyontekijoitd oli 1910-luvulla 41 — 54, mutta jo vuonna 1923
Viigrdkosken paperitehtaalla oli 70 tydntekijii.”' Kartonkitehdas oli kasvanut suureksi
tyonantajaksi. T6itd tehtiin aamukuudesta iltakuuteen. Péivittdinen tyGaika oli 10 tuntia ja
viikoittainen 60 tuntia. Paivitdiden lisdksi t6itd tehtiin ydvuorossa, johon yleensi sijoitettiin
nuorehkoja tydntekijoitd. Téiden sujumisesta vastasi Vadrdkoskella vuoteen 1911 saakka yksi
tyonjohtaja. Seuraavana vuonna hén sai avukseen konttoristin ja vuonna 1913 tehtaalle palkattiin
toinen konttoristi. Kaikki toimihenkilst olivat miehia.”* G.A.Lénnqvist hoiti Vézrakosken
tehdastaan Tampereelta kisin.”> Mahdollisesti hén oli 1920-luvun vaihteessa aikeissa muuttaa
Viirdkoskelle. Ainakin hén ryhtyi rakennuttamaan sinne johtajan asuntoa. Johtajan asuinrakennus
valmistui vuonna 1922, samana vuonna kun G.A.Lénnqvist kuoli.

Vanhaa tuotantotapaa modernisoitiin varsinaisesti vasta 1980-luvulla uusimalla koneita ja
laitteita. Tehtaan tuotantoastetta haluttiin nostaa. Samalla kuitenkin tydntekijdméardd jouduttiin
supistamaan ja kiinnittdimaidn huomiota ympéristénsuojelun. Jitevesid oli ryhdyttava
késittelem&én, joten oli investoitava vesiensuojeluun. Energiatalouden jarkiperdistdmiseksi oli
rakennettava lampokeskus, joka hyddynsi puujétetta.

Viidrdkosken kartonkitehdas oli toiminnassa ldhemmds sata vuotta. Tuotannon painopisteend oli
koko toiminnan ajan puupaperi eli kartonki, jota tehtaan ainut kartonkikone valmisti 1000 - 4000
tonnia vuodessa. 1960-luvulle saakka tehtaalla valmistettiin 1dhinn4 ohutta ja paksua pinkopahvia.
Tehtaan muita artikkeleita olivat mm. Klubi-askeihin kéytetty pahvi ja leivoslaatikot. Viimeisini
vuosikymmenind keskityttiin paksun ruskean pahvin valmistukseen. Erivahvuista ruskeaa pahvia
valmistettiin kéytettdvaksi 1dhinnd olutlasien ja kolpakkojen alusiin. Jonkin verran tuotettiin myds
pullonkorkkien tiivistepahvia ja julisteiden taustapahvia.**

Viiridkosken tehtaan tuotannosta valtaosa vietiin ulkomaille. Myynnin hoiti Suomen
kartonkiyhdistys, vuodesta 1943 ldhtien Finnboard. Vuonna 1944 tehtaalla oli 72 tyontekijis,
joista varsinaisessa tuotantotyssi oli 46 tyontekijas.”> Aina 1960-luvulle saakka valmiit tuotteet
hinattiin proomuilla tai kuljetettiin hevosilla Ostolan 1. Ahtirin asemalle, johon tehtaalta on

19
20
21

Suomen teollisuus ja kauppa 1928. Finsk industri och handel III, 36.
Muuttaneiden luettelot, Ahtirin seurakunnan arkisto.
Suomenmaa VII, Vaasan l44ni, 383.

2 Viertola 1988, 216-217.

2 Muuttaneiden luettelot, Ahtirin seurakunta.

** Rapo Jouko, haastattelu.

% Tehtaan arkisto, tilastotietoja. Tuotanto v. 1938 2 426 601 kg
1940 1098427 »
1941 1045889 ”
1942 1907 516~
1943 1974 060 ”
1944 1446406~
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matkaa 4 km. MyShemmin kuljetukset hoidettiin kuorma-autoilla. Asemalta valmiit tuotteet
matkasivat rautateitse vientisatamiin ja edelleen ulkomaille.

Tehtaan toiminta jatkui vanhoilla menetelmill4 ja koneilla 1980-luvulle saakka. Uudistusten aika
tehtaalla alkoi uusien omistajien my6td vuonna 1978. Tehdasalueelle rakennettiin saha, joka jo
muutaman vuoden kuluttua osoittautui virheinvestoinniksi.

Kartonkitehtaalla uudistukset johtuivat paljolti ulkoisista syistéd. Jatevesid oli ryhdyttavi
kisittelemédn, joten rakennettiin saostusaltaat. Tuotteiden laatu heikkeni, kun prosessivesid
ryhdyttiin kierrdttdmaén ja massapuuna kéytettiin halvempia ja huonompia propsej a’®. Oli
rakennettava uusi voima-asema ja uusi lampdokeskus. Koneita ja laitteita uusittiin.
Tyontekijamédrad supistettiin, joten samalla oli automatisoitava. Ostettiin automaattinen
kuoripuiden kisittelyrata. Tuotantotasoa haluttiin nostaa ja suunniteltiin jopa toisen
kartonkikoneen hankkimista. Kartonkikoneen hankkiminen tuli ajankohtaiseksi kuitenkin muusta
syystd. Jouluseisokin jdlkeen vuonna 1991 tapahtui kuivaussylinterin rdjdhdysonnettomuus, jonka
seurauksena koko sylinteriryhmé uusittiin.

Vuonna 1963 tyontekijoitd oli 54, vuonna 1978 yli 60, 1980-luvun lopulla 38 ja viimeisind
vuosina 14.”” Kartonkitehtaan toiminta paéttyi vuonna 1998 konkurssiin.

Tehdasalue ei ole konkurssin jédlkeen hiljentynyt kaikilta osiltaan. Kartonkitehtaan uudempi
konttori ja entinen johtajan asunto ovat kédytdssd, samoin entiset saharakennukset, joissa on useita
yrityksia.

2. Rakentaminen

Kartonkitehdas

Puuhiomo ja kartonkitehdas rakennettiin vuosina 1899 — 1901 Viirdkosken partaalle, entiselle
myllypaikalle. Rakennuksen suunnittelija ei ole tiedossa, mutta suunnittelun tasosta paétellen
piirustukset teki joku kokenut teollisuusarkkitehti. Esikuvat tuon ajan tehdasarkkitehtuuriin
saatiin joka tapauksessa ulkomailta. Sielt4 tilattiin my6s ensimmaiset koneet ja laitteet. Tehdas
muurattiin poltetuista tiilistd, jotka todennikdisesti valmistettiin Ahtérissd. Lonnqvistin
omistuksiin kuului samoihin aikoihin tiilitthdas Tampereella, mutta luultavasti tiilid ei tuotu sieltd
asti. Viirikosken lihelld on maarekisteritietojen mukaan ollut ennen savenottopaikka®, joten
rakennustoihin tarvitut tiilet todenndkoisesti valmistettiin ja poltettiin aivan ldhistoll4.
Ensimmiiseen rakennusvaiheeseen kuuluivat liséksi turbiinihuone, konttori- ja asuinrakennus,
paja, renkitupa, sauna, ulkorakennus, kolme makasiinia ja katos, jotka kaikki olivat valmiina
vuoteen 1904 mennessi (kartta 2)*° Rakennusten perustukset ja muut kivityst teki Ahtéirin
Alastaiyoaleella asunut kivimestari Antti Kiveld (1865-1941), josta kdytettiin nimitysta "Kivi-
Antti”.

Rapo Jouko, haastattelu

Iivonen 1988, Pahvia oluen ystiville.

Ahtirin maarekisteri, Vaasan maanmittustoimisto.

Tehtaan arkisto, Asemapiirros tehdasalueesta vuonna 1904.

Pakari, Erkki 1984, Henkil6kuvia, Ympyridinen. Ahtiri-Seuran perinnelehti nro 1/1984, 22.
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Tehdasalue ja alatehdas

Kartonkitehdas, konttori ja tehtaan tarvitsemat muut rakennukset rakennettiin Hyvoldnjoessa
olevan Véirdkosken ldnsirannalle, jonka ldheltd kulki my6s Virrat-Ahtdri maantie. Tehdasalueelle
varastoitu puutavara oli ulkolaaneissa, joista suurin oli kartonkitehtaan etelédpuolella. Toinen

Asemapiirros vuodelta 1904. Tehtaan arkisto.



pienemmistd laaneista oli tehtaan pohjoispuolella ja toinen joen itdrannalla. Joen toisella puolella
ollut laani lienee ollut kiéytéssi vain tehdastoiminnan alkuvuosikymmenilli.”' Raaka-aineena
kartonkitehdas kéytti koko toimintansa ajan 1dhinné kuusipuuta. Alkuaikoina kdytettiin vahdisesséd
méérin myG6s haapaa ja tehtaan viimeisind vuosikymmenin jonkin verran jitepaperia. Puut
katkaistiin ja kuorittiin kdsin ulkona laaneilla ja kuljetettiin hiottavaksi rullavaunuilla kapeita
raiteita pitkin. >

Tehtaan ldhelld noin 200 metrin pddssd on Perdnnekoski, johon rakennettiin vuosina 1905 — 06
toinen hiomo- ja myllyrakennus. Mylly oli seka tehtaalaisten ettd muiden kyléldisten kédytossa.
Muutamilla taloilla oli ikiaikainen ilmainen myllytysoikeus tdssd myllyssd, jonka he olivat
saaneet myydessddn myllyoikeutensa tehtaalle.”

Puuhiomo- ja myllyrakennusta kutsutaan alatehtaaksi. Myllyn kédytdssé oli rakennuksen
pohjoissivulla oleva satulakattoinen siipiosa. Rakennuksen luoteisnurkassa on hirsitukeista
rakennettu vesikanava.

Alatehtaan puuhiomo pystyi tuottamaan enemman hioketta kuin yldhiomo. 1970-luvulle saakka
alatehtaalla hiottu massa johdettiin yldtehtaalle puurénnid pitkin. 150 metrid pitkd ranni kulki
alkumatkan joenpohjaa pitkin, josta se nousi vedenpinnan yldpuolelle Perdnnekosken padon
jélkeen. Loppumatkan ranni oli tuettu kulkemaan ilmassa muutaman metrin korkeudessa. Tehtaan
saunan ldhelld puurdnni kulki joen poikki, jonka keskelld yksi ylédpaéstdén kolmihaarainen
tukipuu yhi seisoo.(Liite 1)**

Ryotto

Ry6ton tehdas (Kartta 3) on Ruhan perintétalon entiselld maalla. Ivar Ylti6 osti Ouluveden kylén
Ruhan perintétalosta v.1897 Ry&tonkoski - nimisen 7,41 ha:n suuruisen palstatilan ja seuraavana
vuonna Pohjoinen Ryo6tonkoski - ja Eteldinen Rydtonkoski -nimiset palstatilat, joiden pinta-alat
olivat 6,56 ha ja 7,25 ha. Kauppaan kuuluivat my6s kaikki Ryo6tonkoskeen liittyvét koski-, vesi-
ja myllyoikeudet. Mainittu koski sijaitsee Hankavedestd Ouluveteen laskevan Inhajoen varrella.
Ry6ton Paperitehdas Oy:n perustajina olivat G.A.L&nnqvistin sukulaismiehet Johan Johansson
ja Kustaa Emil Lonnqvist. Tehdasalueelle valmistui vuonna 1898 puuhiomo. Varsinaisen
paperitehtaan rakentamisesta luovuttiin, kun todettiin, ettei Rydtonkoskessa riittanyt vesivoimaa
mittavampaan tuotantoon. Hiomon toiminta ei ldhtenyt sujumaan kuitenkaan suunnitellusti ja
vuonna 1914 Ry6tté myytiin Minttiliiselle G.A.Serlachius Oy:lle.>

Ry®6tén hiomo valmisti 1898 puumassaa 120 000 mk:n arvosta. Voimaldhteend oli kaksi
vesiturbiinia, joilla kehitettiin 415 hevosvoiman teho. Hiomolta massaproomut vedettiin
alkuvuosina Ry6tt6-nimisell4 laivalla viiden kilometrin p#zss sijaitsevalle Ostolan 1. Ahtirin
asemalle, josta massa voitiin vied4 rautateitse kaukanakin sijaitseville tehtaille. MyShemmin
massaproomujen kuljetuksissa kaytettiin Tyyne-nimisti laivaa. Vuonna 1927 Ry6ton
Paperitehtaan osake-enemmists siirtyi G.A.Lénnqvistin perillisille.*® Timén jélkeen padosa
Ry6tén tuotannosta paityi noin neljin kilometrin pédhin, Vasrikosken kartonkitehtaalle.®’ (Liite
2)

31
32
33
34

Tehtaan arkisto, asemapiirros tehdasalueesta vuodelta 1937.
Sipild Veikko, haastattelu.

Tehtaan arkisto, kauppakirjat.

Tehtaan arkisto, karttapiirros.

> Viertola 1988, 208-9.

%% Voionmaa, Veikko 1932, Tampereen kaupungin historia III, 73.
¥ Viertola 1988, 212-213.
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Ryd6ton Paperitehtaalle rakennettiin vuonna 1934 voimalaitos. Téltd 1 750 000 kilowattituntia
tuottavalta voimalaitokselta sihk64d ryhdyttiin vuoden 1937 paikkeilla toimittamaan
korkeajinnitysjohtoja pitkin myds Vasrikosken kartonkitehtaalle.’® Vuonna 1935 Ryo6ton tehdas
ty6llisti 21 miestd ja 10 naista. Raaka-aineena kiytettiin 6 000 m?® kuusipuuta, josta valmistettiin
1800 tonnia puumassaa.” Ry6ton Paperitehdas Osakeyhtio paitettiin purkaa vuonna 1942, koska
silloin tehtyjen osakekauppojen jélkeen kaikki mainitun osakeyhtion osakkeet olivat joutuneet
samalle omistajalle, Lonnqvistin perilliset - nimiselle avoimelle yhtislle. Purkutoimitus saatiin
toimitettua virallisesti loppuun vuonna 1944.%

Ry6tén puuhiomo oli toiminnassa 40 vuotta vuoteen 1937 saakka. Tehtaassa oli toissé kaikkiaan
noin kolmisenkymmenti tyontekijdd. Varsinaisella tehdasalueella oli kaksi isoa asuintaloa eli
kasarmia. Pitk#ssd kasarmissa oli parihuoneet kahdeksalle perheelle ja pikku pytingissd kolmelle
perheelle. Samassa rakennusrivissi oli vield kolmihuoneinen yhden perheen talo. Viimeksi
mainittu oli pisimpéén, 1970-luvulle saakka, asuinkaytdssa. Sillan pielessd oli suurehko ”inssin
pytinki”, jossa oli konttorihuone ja johtajan asunto. Néiden liséksi oli sauna sekd hevostalli ja
pakaritupa-rakennus, jossa leivottiin. Pakaritupaa kdytettiin myds mm. postina sekd tanssi- ja
juhlapaikkana.*!

Vuoden 1978 toimintaselvityksen mukaan Ry6tén voimalaitoksella oli tuolloin kaksi eri akselilla
toimivaa Francis-vesiturbiinia, joiden molempien nimellistehona oli 275 kw. Néiden
voimakoneina kéytettiin kahta 5 kw:n jannitteelld toimivaa generaattoria, joiden nimellistehot
olivat 525 kw ja 210 kw. Sahkdenergian siirto kartonkitehtaalle tapahtui 5 kw:n jénnitteell4.
Voimalaitos ty6llisti neljd henkil6d. Vuonna 1979 voimalaitos automatisoitiin siten, ettd se
kdynnistdmisen jdlkeen toimii miehittdmé&ttoméand. Suojalaitteet ja automatiikka huolehtivat
sddtotoimenpiteistd ja tarvittaessa laitoksen hallitusta alasajosta. Tarkistuskédyntejd suunniteltiin
tarvittavan kerran vuorokaudessa.**

Voimalaitoksen rakentamisen jélkeen Ry6ton massatehtaan tydntekijét muuttivat tahoilleen
rakennusten jaddessd yksi toisensa jédlkeen tyhjilleen. Vield 1970-luvun lopulla Ry6ton kaikki
rakennukset olivat pystyssd, mutta suurimmaksi osaksi tyhjilladn. Rakennukset purettiin 1980-
luvun kuluessa. Tehtaan alueella on nykyisin vain voimalaitos, joka myytiin vuonna 1998 maa-
alueineen ja vesioikeuksinen Keski-Suomen Valo Oy:lle.**

Johtajan asuinrakennus

Kartonkitehtaan alueelle rakennettiin 1920-luvun alussa johtajan asunto, jonka suunnitteli
Vaasalainen arkkitehtitoimisto Bjorklund ja Mynt. Varsinaisena suunnittelijana oli arkkitehti
Matti Visanti (vuoteen 1936 saakka Bjorklund). G.A.Lonnqvistid varten suunniteltu
asuinrakennus on nihty yhtend Matti Vihannin parhaista tuon ajan suunnitelmista ja sen on
katsottu edustavan 1920-luvun alkupuolen pehmeii uusklassismia.*’> Talotontin nimeksi tuli
1980-luvun lohkomistoimenpiteiden yhteydessd Roth’n pytinki. Nimen alkuosa viittaa silloisen

% Tehtaan arkisto, Ry6ton asiakirjoja.

** Viertola, Juhani 1989, Ahtrin historia 1918- 1980, 56,90-91.

% Tehtaan arkisto, yhtiskokouksen pdytikirja.

*! Ylanen, Elli 1984, Ry&ton pakaritupa — monitoimitalo, Muistelma vuodelta 1976. Ympyridinen 1/1984, 12-13.
*2 Tehtaan arkisto, Vaarakosken kartonkitehtaan saneeraussuunnitelma vuodelle 1978.

* Sipild Veikko, haastattelu.

* Rapo Jouko, haastattelu.

* Mikeld, Riitta 1985, Matti Visanti kuvataiteiden monitaitaja, 21-22, 36.



omistajan sukunimeen. Rakennus vaihtoi omistajaa 1980-luvun lopulla, jolloin se siirtyi Villa
Hintsa Oy:n omistukseen.

Entinen johtajan asuinrakennus, Matti Huuhka 1998, MV.

Talo on levedrunkoinen hirsirakennus, jossa on harkkokiviperustus. Rakennuksessa on
mansardikatto ja sen molemmilla sivuilla on satulakattoiset poikkip#adyt, joissa on profiloidut
tympanonpaddyt. Katon molemmilla lappeilla on kattoikkunat. Lounaan puoleisella sivulla on
avoveranta, jonka pylviit kannattelevat yldpuolella olevaa parveketta. Pystylaudoituksella
vuoratussa rakennuksessa on kuusiruutuiset ikkunat. Rakennuksen kate on uusittu vuonna 1978,
ikkunat ja vuoraus vuonna 1993. My®s sisétilat on uusittu ja kunnostettu nykyisen omistajan
aikana.

Rannassa on ennen sotia rakennettu uimakoppi ja 1900-luvun alkuvuosikymmeniltd peréisin
oleva varastorakennus. Varaston l4hell4 oli tehtaan vanha sauna, joka lienee purettu jo 1960-
luvulla. *

Tehtaan puutarhurina tydskenteli vuosina 1931 — 37 Lapualta muuttanut puutarha- ja
kotitalousneuvoja Elli Laurila, jonka térkein tehtdvi oli johtajan asuinrakennuksen ymparilld
olevan puutarhan hoito.*’ Puutarha ja tehtaan ympiristé olivat myShemminkin hyvin hoidettuja ja
tarjosivat tyta ajoittain useammallekin tydntekijalle.*®

* Sipild Veikko, haastattelu.
7 Rippikirjat 1931-40.
* Sipilid Veikko, haastattelu.
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Tyovienasunnot

Teollisuuslaitosten tyontekijat asettuivat yleensd asumaan tyopaikkansa lahelle.* Viirikoskella
tehtaan tyontekijit asuivat tehtaan asunnoissa tehdasalueella, tehtaan omistamilla muilla tiloilla
tai omissa mokeissdin tehtaan l4histd1l4. Tehdasalue muodostui kolmesta eri-nimisesta tilasta,
joista Vairdkoski I —nimiselld asui 1900-luvun ensimmdiselld kymmenluvulla paperimestari
perheineen, 2 lammittdj44, tehtaan tallirenki S-lapsisine perheineen sekd 6 tyomiestd, joista osa
perheineen. Tehdasalueen toisella, Véddrdkoski IT —nimiselld tilalla asui 1902 itsellinen, torppari,
14 joutilaista ja ruotuvaivainen Heikki Riikkola, joka muistetaan kansantaiteilija Riikku-
Heikkina.

Tehtaan tydvienasunnoista ei ole toistaiseksi kovin tarkkoja tietoa. Entisid tydvéenrakennuksia on
nykyisin jéljelld ainakin kartonkitehtaan tienhaaran tuntumassa ja alatehtaan ldhelld joen itdrannan
puolella. 1930-luvulta lZhtien tehtaan asuntona mainitaan mm. Sirola-niminen tila, jossa asui
tuolloin 17 aikuista ja 10 lasta. 1940-luvulla tehtaan asuntoina mainitaan Sirolan lisdksi Lehtisalo,
jossa asui tuolloin 11 perhettd, Lamminper4, jossa asui 4 perhettd ja Rantamaa, jossa asui 7
perhetti. Niistd Lamminperi oli Hyvolin talon entinen torppa.>

Tehdasalueella (tiloilla Vaardkoski I ja Vadrdkoski II) oli 1940-luvun alussa seitsemén pienehkoé
tyovéelle tarkoitettua asuinrakennusta, joista Jarvinen (A3), Ylidnen (A4), Lahtinen (AS), Niskala
(A6) ja Majaniemi (A7) sijaitsivat alatehtaan ldhelld. (Kartta 3) Rakennukset oli nimetty siloisten
asujiensa mukaan. Lahtisen ja Niskalan talojen rakennusvuosi oli 1919, Jérvisen ja Yldsen 1923 ja
Majaniemen 1925. Vanhimpien, vuosina 1910 ja 1911 rakennettujen, tydvdenasuntojen sijainti ei
ole tiedossa. Kartonkitehtaan omistuksessa oli tuohon aikaan liséksi seitsemin sellaista tilaa, joilla
oli ty6viden asuinrakennus. Tilat olivat: Kortessalmi, Hautakangas, Rinne, Sirola, Mékirinne,
Ulappaniemi, Kamppi ja Metsimaa.”'

3. Koneet ja laitteet

Perustamisaikana ja nykytilanteessa

Tehtaan kartonkikone ja ensimmaiinen hdyrykone hankittiin Saksasta H. Fiillnerin konepajalta
Warnbrunnista. Vuonna 1910 tehdystéd palovakuutuskirjasta saa kdsityksen tehtaan tuonaikaisista
tuotantovilineistd. Edelld mainittujen koneiden liséksi kartonkisalissa oli tuolloin leikkauskone,
kasinleikkauskone, 2 keskipakoislajittelijaa, 2 varasylinterid, hydraulinen kdantopréssi
kddntopdytineen ja vaunuineen, 2 vaakaa, 2 hihnankiristdjd4 (machon ja spindeli), liimauskone
présseineen ja 3 puhallinta.

Hiomossa oli 1900-luvun alussa 2 hollanderia, 3 hiomakonetta, hyrykone (Sommers af
Hillstrom & Waldens), 3 nollavesikojetta, massapumppu, massansekoittaja, 3 vesipumppua,
Pappkone, 2 keskipakoislajittelijaa, rautasorvi ja porakone.

Kattilahuoneessa oli kaksi muurattua hoyrykattilaa, 2 syéttépumppua ja tulensammuttamiseen
kaytetty Eurekapumppu.

o Talve, Ilmar 1979, Suomen kansankulttuuri, 267-268.
%0 Rippikirjat 1900-1910, 1931-40.
°! Tehtaan arkisto, inventaario ja palovakuutusarvio vuodelta 1943.
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Turbiinihuoneessa oli 3 turbiinia ja hautomorakennuksessa kaksi takkirautaista hautomoastiaa.
Kuorimon varustuksiin kuuluivat kuorimakone, pesukone, saha ja vakipyora.

Tehtaan alkuperiisistd koneista on jiljelld kartonkikone. Vesiturbiinin kovapuinen hammasratas
1. liippi on vuodelta 1925. Turbiinihuoneen kolmesta pystyturbiinista kaksi on vuodelta 1914 ja
vanhin vuodelta 1912.%

Kartonkisalin valta-akseli, jolta kdyttdvoima jaettiin puristinteloille ja
kuivaussylintereille, Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

52 Tehtaan arkisto, Virdering av Wasrdkoski kartonfabrik i Atséri socken av Wasa lin. Teollisuuden palo 1910.
% Tehtaan arkisto, Verotustiedot vuodelta 1943.
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Tehtaan 1980-luvulla rakennettu turbiinihuone siséltd. Etualalla nakyy vesiturbiinin puinen hammasratas. Matti
Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Mitéi hankittiin ja milloin, misté ja miltd valmistajilta

Verotustietojen mukaan 1920-luvulla hankittiin hdyrykattila, hautomakattila,
keskipakoislajittelija, reffineerihiomomylly ja 3 keskipakoismassapumppua.

My6s 1930-luvulla hankittiin hoyry- ja hautomakattila. Fiillnerin 50 hv:n héyrykoneen tilalle
ostettiin vuonna 1939 uusi 75 hv:n héyrykone. Samalla vuosikymmenelld kartonkisaliin hankittiin
2 laatikkokonetta, 2 hihnankiristdjdé ja pakkausprassi.

Tehtaan koneistusta uusittiin myds sota-aikana. Kartonkisaliin tuli vuonna 1940 uusi
tyhjiépumppu, vedenerottelija ja katkaisusirkkeli. Vuonna 1943 kartonkisaliin hankittiin toinen
vedenerottelija, voima-asemalle 50 hv: n generaattori ja hollanderihuoneeseen 3
karkealajittelijaa.”* Kartonkikoneessa kiytettiin 1960-luvulle saakka villahuopia, jotka kestivit
kédytossd vain kolmisen kuukautta. 1970-luvulla niiden tilalle tulivat pitkdikdisemmat synteettiset
huovat, jotka tilattiin tehtaalle Ruotsista.>

Kone- ja laitehankintojen vaikutukset rakentamiseen ja aluekokonaisuuteen

Kone- ja laitehankinnat ovat ohjanneet ja sdddelleet rakentamista seké vaikuttaneet myos
aluekokonaisuuden syntyyn. Téllaisista uudistuksista mainittakoon toisen hiomon rakentaminen
Perdnnekoskeen vuonna 1906, jonka seurauksena tehdasalue laajeni. Pinkopahvin menekin
lisddnnyttyd 1920-luvulla rakennettiin vuonna 1927 tehtaan eteldpuolelle puinen
hautomarakennus eli hautomo. Menekin loputtua rakennus toimi puuverstaana, kunnes se 1960-

’ Tehtaan arkisto, Verotustiedot vuodelta 1943.
% Repo Jouko, haastattelu.
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luvun paikkeilla purettiin. Kartonkisaliin rakennettiin 1930-luvun lopulla laajennusosa
todenndkdisesti siitd syystd, ettd tehtaalle paitettiin hankkia tilaa vieva laatikkopakkauskone.
Suuri edistysaskel kartonkitehtaan toiminnassa tapahtui 1930-luvun lopulla, kun Ry&tén
voimalaitokselta ryhdyttiin toimittamaan sdhk6d myds Viairikosken tehtaalle, jonne rakennettiin
myds oma voimalaitosrakennus.

Seuraavat suuret muutokset tehdasalueella tapahtuivat 1980-luvulla, jolloin rakennettiin saha.
Vanhan kartonkitehdasmiljoon ja Vaidrakoskentien vilinen pelto muuttui tuolloin saha- ja
varastorakennusten tiyttdméaksi moderniksi teollisuusalueeksi. Kartonkitehtaalla ndkyvia
muutoksia aiheutti jatekartongin tehokkaampi hyddyntdaminen. Tehtaan muihin tiloihin ei ollut
mahdollista sijoittaa kahta pulpperikonetta, joten niitd varten rakennettiin vuonna 1987 uusi halli,
pulpperihalli. Kuorimakoneautomaatin hankkiminen muutti eteldjulkisivun ulkonékdd. Tukkien
kuljetusrata ohjattiin kulkemaan piha-alueelta tehtaan toisessa kerroksessa sijaitsevaan hiomoon
ikkunan kautta.

4. Vesiuoma ja voimatalous

Vesiuoman ja voimatalouden merkitys

Ahtérinreitin vesisté kuuluu Kokemienjoen kautta Pohjanlahteen laskevaan vesistoon. Vesisto
saa alkunsa Ahtirinjirvesti, josta se laskee Hankaveteen, Inhan- ja Ryétonkoskien kautta
Ouluveteen ja sieltd Oulu-, Védra- ja Perdnnekoskien kautta Perdnnejdrveen. Perdnnejarvestd vesi
laskee naapuripitdjén puolella olevaan Toisveteen ja edelleen Nasijérven kautta
Kokemaienjokeen.

Tehdas patoaltaan suunnalta. Vasemmalla 1980-luvulla rakennettu turbiinihuone. Sen takana voimalaitos. Kuvan
keskelld on hiomo ja oikealla kartonkisali. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Kartonkitehtaan ja hiomon rakentamisen yhteydessi valjastettiin Viaérdkoski rakentamalla pato.
Kuvernodriviraston lupapaitds padon rakentamiseen saatiin elokuussa 1898. Péitokseen liittyivit
my0s juoksutusohjeet, joiden mukaan padon sulkulaitteet tuli avata veden laskua varten



22

patokorkeuden noustessa liian korkeaksi. Vaarikosken pituus oli 260 m ja putouskorkeus 2,8 m.
Vesivoimaa sddnnosteltiin patoamalla vesi sulkulaitteilla haluttuun korkeuteen tasaisen
koskivoiman aikaansaamiseksi.’® Parisataa metrid alempana Hyvolanjoessa sijaitsevan
Perdnnekosken vesivoimaa hyodynnettiin rakentamalla mainittuun koskeen vuonna 1906 toinen
puuhiomo. Sen yhteyteen rakennettiin myos mylly, joka oli kyldkunnan kadytossd 1940-luvun
lopulle saakka. Perdnnekosken pituus oli 210 m ja putouskorkeus 3,6 m. Viadrakoskeen
rakennetun hiomon teho oli 1920-luvulla 373 hv ja Perannekoskeen 480 hv.”’

Viidrdkosken kartonkitehdas oli koko toimintansa ajan riippuvainen vesivoimasta. Kartonkitehdas
perustettiin Ahtdrin perukoille Viasrikoskelle juuri koskivoiman takia. Energiaa tuotettiin kolmen
pystyakselin varassa pyorivan vesiturbiinin avulla, joista yksi oli hiomakoneeseen kytkettyna
kdytossd koko tehtaan toiminta-ajan. Pddosa energiasta tuotettiin vesiturbiinien avulla, joskin
kdytossd oli alkuaikoina my6s kahden hdyrykoneen tuottama energia. Energiaa saatiin v. 1902
vesiturbiinien avulla hyddynnetyksi 650 hv ja kahden héyrykoneen avulla 70 hv. Tehdas kaytti
em. vuonna kotimaista puuta 500 m?, josta tuotettiin 1000 tonnia puupaperia. Tuotannon arvo oli
n. 150.00 mk.>® Virikosken alapuolella olevan Perinnekosken partaalla oli talokas Kustaa
Jaakolan v. 1873 perustama Jaakolan tulli- ja jauhomylly, jossa olevan vesiturbiinin teho oli v.
1902 kahdeksan hevosvoimaa.’

Perdnnekosken pato eteldstd. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Ry®&toén voimalaitokselta tuotettiin vuodesta 1938 lahtien sihkdenergiaa myos kartonkitehtaan
kéyttoon. Kartonkitehtaalle rakennettiin samoihin aikoihin voimalaitosrakennus, jossa Ryoto1td
tuotettu sdhké muutettiin kdyttovoimaksi. Ry6tén voimalaitoksen sdhkdntuotanto meni 1900-
luvun viimeisind vuosikymmenind kokonaan Viirikosken tehtaan kiyttoon. Yhtd vesiturbiiniin

56
57
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59

Tehtaan arkisto.

Suomenmaa VII 1925, Vaasan ldéni, 383.

Kaupparekisterihakemisto, kaupparekisteristd poistetut, kansallisarkisto.
Kuvernoorin kertomukset 1902-1916, kansallisarkisto.
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liitettyd hiomakonetta lukuun ottamatta Viirikosken tehtaan koneet kdvivit Ry6toltd ja vuodesta
1979 myés alatehtaalta tuotetun sihkéenergian avulla.”

Kartonkitehdas sijaitsee Hyv6lanjoen lansirannalla Vaardkosken koskenniskan kohdalla olevalla
niemelld. Alatehdas on etelampin joen itdrannan puolella, johon tehdasalueelta padstddn puisen
kéavelysillan kautta. Kdvelysilta ylittd4 joen pienen saaren kohdalta. Ennen kévelysiltaa samalla
paikalla oli silta, jonne oli kulku myds paikallistieltd ldhtevan tien (Myllytien) kautta.
Heikkokuntoisen sillan tilalle tehtiin jo Lénnqvistien aikana kavelysilta, jolle on kulkuyhteys vain
tehdasalueen kautta.

Viidrakosken betonista ja puusta rakennettu pato on voima-aseman kohdalla. Todennékdisesti
nykyinen pato on rakennettu Viaarikosken perkauksen yhteydessd 1930-luvun lopulla. Ahtérissi
suoritettiin vuosina 1936 — 39 jarvien vedenpinnan lasku ja koskien perkausoperaatio, jossa
yhteydessd myos Viirikoski perattiin.®' Padon ylapuolelta vesi ohjautuu turbiinirakennuksen ja
voima-aseman alle voimakanavaa pitkin. Tukinuiton aikaan tehtaan rannassa oli my®és laituri ja
tukkirdnni. Korjauspajan kohdalla olevat patolaitteet ovat myShempédi tekoa. Tdmén puuvélpiksi
nimitetyn padon tarkoituksena on seuloa virrasta jéit sekd suuremmat kappaleet kuten satunnaiset
puunrungot ja estdd niiden pddsy voimakanavaan ja sitd kautta turbiinien edessé oleville
rautavilpille.®

Per@nnekosken pato on pienen saaren pohjoispuolella joen iddnpuoleisessa haarassa. Alatehtaan
kanava ja maakanava on inventaariotietojen mukaan rakennettu 1925, tehtaan kaksi patoa vuosina
1933 ja 1940.% Peréinnekosken pato lienee kuitenkin myShemp# tekoa. Padon perustus ja
tukirakenteet ovat betonista. Kaikkien patojen paillisrakenteita on jouduttu uusimaan vuosien
saatossa jo useamman kerran. Usein on korjauksissa tyydytty vain lahonneiden osien ja
hdvinneiden patoluukkujen uusimiseen. Alatehtaan kylkeen rakennetun vesikanavan puiset
paillisrakenteet on uusittu viimeksi 1960-luvun lopulla.®*

Veniiliisten vallitustyémaat ennen Venijin vallankumousta ulottuivat Ahtérissd my6s
Vairdkoskelle. Vidridkoskella joen itdpuolelle alatehtaalta Oukarinméen ja Lahdenméen kautta
Ouluveden rantaan saakka rakennettiin tuolloin vallihautaketju.®’

Ympiristovaikutukset

Ahtirin alueen vedet virtaavat Ahtérinjarven, Hankaveden, Ouluveden ja Viirikosken kautta
Perdnnejdrveen, joka on kérsinyt jo vuosikymmenien ajan rehevoitymisestd. Rehevoityminen
koskee etenkin jarven pohjoisosaa. Perdnnejarveen ovat laskeneet péddst6jaan Vadrdkosken
kartonkitehdas ja Ahtirin kaupunki, jonka jitevedenpuhdistamon vedet laskevat Vikkardpuron
kautta Perdnnejédrveen.

Kartonkitehtaan jdtevesiin kiinnitettiin ensimmaisen kerran huomiota vuonna 1967
Kokoméenjoen vesiensuojeluyhdistyksen suorittamissa vedenlaadun mittauksissa. Perdnnejdrven
pohjoisosissa 16ydettiin tuolloin kartonkitehtaan jétevesistd perdisin olevia puukuituja. Vuoden

60
1
2

Kiilunen Olavi, haastattelu.

Pakari Erkki 1985, Vesist6jen perkaus ja lasku, Ympyridinen nro 2/ 1985, 15.
Kiilunen Olavi, tiedonanto.

Tehtaan arkisto, vuoden 1943 inventaario.

Kiilunen Olavi, tiedonanto.

Leppévuori Pauli 1984, Vallitydt, Ympyridinen 1/ 1984, 35.
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1973 mittauksissa havaittiin huomattava kiintoainepitoisuuden kasvu, jonka johdosta
kartonkitehdasta kehotettiin ryhtyméén toimenpiteisiin jitevesien puhdistamiseksi.66
Kartonkitehtaan eteldpuolelle rakennettiin tdiman johdosta 1600 m* suuruiset saostus- ja maa-
altaat, joiden kautta jitevedet ohjattiin. Vuonna 1976 tehdyn katselmuksen jilkeen annetussa
vesioikeuden lausunnossa tehtaan jatevesien kisittelyd ei pidetty kuitenkaan riittdvana.
Kalataloudelliset vahingot Perdnnejérven pohjoisosissa arvioitiin merkittaviksi, jonka vuoksi
kartonkitehdas marittiin korvaaviin kalanistutuksiin.®” Jérven happea kuluttava kuormitus
vaheni merkittavasti vuoden 1990 jilkeen, kun tehdas tehosti jatevesiensd késittelyd
kemikaalisaostuksella.®®

Jokindkymad kartonkitehtaan ja alatehtaan vililtd. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Vuonna 1998 tehdyssi luontoselvityksessi kartonkitehtaan toiminnan katsotaan vaikuttaneen
Viirikosken alueen puustoon. Joen uomaa on kaivaustsilld muutettu, jonka seurauksena vanhat
joenuomat ovat muodostuneet kasvillisuudeltaan rikkaiksi. Vadrdkoski muodostaa lehtomaisen
alueen, jonka puulajeina ovat koivu, pihlaja ja haapa. Muita puulajeja ovat kuusi ja ménty
kuivemmilla paikoilla, vesirajassa tuomi, pajut ja leppa.

% Rintild Outi 1999, Ahtirin ympiristén tila, 39-40.

%7 Tehtaan arkisto, Lansi-Suomen Vesioikeuden paitos 17.9.1979.

% Réntild, Outi 1999, 39-40.

% Ahtirin Perdnnejirven rantaosayleiskaavan luontoselvitys 1998, Ahtirin kaupunki, Ostra Boreko Oy 1998.
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5. Rakennuskohtainen tarkastelu

Kartonkitehdas

Tilat ja niiden rakennusvaiheet

Kartonkitehtaalla tarkoitetaan tdssd raportissa kartonkitehtaan tiloista, hiomosta ja
voimalaitoksesta muodostuvaa rakennuskompleksia. Tehtaan huonetilat nimettiin vuonna 1965
seuraavasti: paperisali, konehuone, hiomo (2 kerr.), raamiverstas, ruokahuone ja kattilahuone
(hdyrykonekeskus).” Inventoinnin aikana tehtyjen haastattelujen perusteella tiloista kiytetizn
tdssd raportissa nimid hiomo, hollanderihuone, kartonkisali, kattilahuone, konehuone, sosiaalitilat,
pulpperihalli, voimalaitos ja turbiinisuoja. (Liitteet 5 ja 6, kartta 3)

Pihandkymad kartonkitehtaan suuntaan. Kartonkisalin kyljessd on pulpperihallin ja varastohallin muodostama
vinkkelisiipi. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Vuonna 1928 julkaistussa kuvassa (katso s.1) tehdas on ilmeisesti alkuperédisessé asussaan.
Tehdasrakennuksessa on yksikerroksinen tehdassali, johon liittyy kaksikerroksinen vinkkeliosa.
Tehtaan itdpdddyssi on hirsirunkoinen turbiinihuone, jonka joenpuoleisella sivulla on nelj
satulakattoista poikkipaétyd. Hiomon katolla on nelisivuinen telttakattoinen lanterniini-torni ja
sen huipulla viiritanko. F.Hautalan vuonna 1933 Vairakosken tehtaasta maalaamassa taulussa
lautarakenteista tornia ei end esiinny.’’

7% Tehtaan arkisto, Rakennusluettelo palovakuutuksia varten 1965.
' Taulu oli vuoteen 1998 saakka tehtaan neuvotteluhuoneen seinlld. Tehtaan irtaimiston konkurssihuutokaupassa se
myytiin yksityisomistukseen.



F.Hautalan maalaus Viirikosken tehtaasta vuodelta 1933. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Tehdasta uusittiin vuonna 1937, jolloin vanhan turbiinihuoneen paikalle rakennettiin
tiilirunkoinen voimalaitos. Samalla vesiturbiinien suojaksi rakennettiin pienet vajatyyppiset

suojarakennukset. Tehtaan ldnsipddhén tehtiin vuotta paria myShemmin 17 metrié pitkd lisdosa.”

Uudistukset ndkyvit raportin kansikuvana olevassa ilmakuvassa vuodelta 1953. Sittemmin
hiomon katto muutettiin satulakatoksi.

Seuraavan kerran kartonkitehdasta uudistettiin vuonna 1980, jolloin voimalaitoksen pddtyyn
rakennettiin terdsrunkoinen lautaverhoiltu turbiinisuoja. Kartonkisalin kattorakenteet uusittiin
tulipalon jélkeen vuonna 1987. Keskiosa kartonkisalin katosta ja pohjoissivun seinédstd jouduttiin
uusimaan kuivaussylinterin rdjahdysonnettomuuden jilkeen kesdlld 1991. Samana vuonna
purettiin myds savupiippu.

Tehtaan padsisdankaynti on alunperin ollut lansipaddysséd. Kartonkisalin lisdosan rakentamisen
yhteydessd, 1930-luvun lopulla, sisdénkdynti muuttui eteldsivulle. Sisdédnkdynnin yhteyteen
tehtiin lautarakenteinen peiterimalaudoituksella vuorattu kuisti, jossa oli pulpettikatto. Kuisti
purettiin vuonna 1987, kun uusi satulakattoisen pulpperihalli rakennettiin.

2 Tehtaan arkisto, Palovakuutusarvio 1943.
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Kuvassa kartonkitehtaan hiomo, voimalaitos ja turbiinisuoja. Kuvassa oikealla voimakanava ja vasemmalla
muuntajahuone. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV,

2]
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Rakenteet, rakennustapa ja materiaalit

Kartonkitehdas on poltetuista tiilistd muurattu taystiilirakennus. Perustus on tehty suurista
harkkokivistd, paitsi myGhemmin rakennetussa voimalaitoksessa, jonka perustus on muurattu
pienemmistd harkkokivistd. Alunperin tehtaassa oli huopakatto, mutta jo 1930-luvun lopulla kate
oli vaihtunut pelliksi. Saumapeltikatteen tilalle tuli 1980-luvun lopulla profiilipeltikate.
Kartonkitehtaassa on korkeat pieniruutuiset ikkunat, joissa on loivasti kaarevat, harkotetut
tiiliotsikot. Eteldsivulla matalan osan ikkunat ovat tiilikomeroissa, joiden yldosassa on
samanlaista hammastusta kuin rdystéslistoissa. Hiomo-osassa alakerran ikkunat ovat yldkerran
ikkunoita matalampia. Voimalaitoksen itdp#aassd on kaksi pienehk64 kuusiruutuista ikkunaa ja
eteldsivulla kookas pieniruutuinen ikkuna.

Hiomo T2 a, ylikerta

Hiomon sisdmitat ovat 23 x 12 x 8,8 m. Sisdseinét ovat sileiksi rapattuja ja ne on maalattu beigen
jaruskean sdvyisilld maaleilla kaksivérisiksi siten, ettd seindn alaosassa on tummempi sdvy kuin
yldosassa. Maalipintojen rajakohtaan, joka on puolentoista metrin korkeudella, on vedetty tumma
maaliraita. Lattia on terdsbetonista. Hiomossa on puinen vélikatto, jota tukemassa on kahdeksan
betonilla taytettyd valurautapylviastd. Ne laitettiin entisten tilalle vuoden 1987 kattokorjauksen
yhteydessd. Alunperin hiomossa oli puiset kannatinpylvéit. Pohjoissivulla on korkeat pariovet,
joiden kohdalla ulkona on puinen ajosilta. Itdpaadyssd on pienemmaét pariovet ja
voimalaitosrakennukseen johtava oviaukko, joka on sittemmin tukittu. Sisétiloja on uusittu 1980-
luvulla, jolloin mm. itdpaddyn ikkunat muurattiin umpeen. Hiomon etelédnpuoleiselle
paityseindlle tehtiin kevytrakenteinen taukokoppi rakennuslevystd. Taukokopissa on yksiosainen
ikkuna ja samankokoinen ruutuikkuna.

Hiomoa. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.



Hiomakoneet sivulta nahtynd. Oikealla hiomakoneisiin ladattavia
kuusipoéllejd. Huoneen perilld pylvésrivin takana on kevyt-
rakenteinen taukokoppi. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Koneet ja laitteet

Hiomossa on kolme Tampellan valmistamaa kuumahiomakonetta, jotka ovat vuosilta 1945 —
49.” Hiomakoneiden pesién metrin mittaiset pollit syStetian kisin. Alunperin péllit oli
sahattava puoli metrisiksi, mutta 1970-luvulla koneisiin tehtyjen uudistusten jdlkeen voitiin
siirtyd pidempiin metrin mittaisiin hiomopuihin. Hiomakoneiden tekniikkaa on uudistettu
valamalla uusia osia tehtaan pajalla. Hiomon lattiassa on kiskot, joita pitkin puurakenteiset
vaunut toivat hiomopuita. Ennen puut kuljetettiin rataa pitkin kuorimosta, mutta 1980-luvulta
ldhtien rataa ja vaunuja kéytettiin vain hiomon sisélld tapahtuneessa siirtelyssd. Tehdasalueella
kuljetusrata oli kdytossd 1970-luvulle saakka. Suunnilleen puolet hiomon tilasta vie 1980-luvulla
asennettu automaattinen tukkipuiden kuorimiskone, joka myds katkoo puut sopivan mittaisiksi.
Hiomossa on kaksi metallista vesisdiliétd. Suurempi niistd on 0-vesisiilio, johon kertaalleen
kartonkikoneen ldpi mennyt vesi kootaan uudelleen kiyttdd varten. Pienempédén sdilioon
kerdtddn pahvintekoprosessin aikana syntyviid paksua limavettd, jota lisdtdén massaan
seuraavissa prosesseissa. Limaveden ja 0-vesien kierrdttdminen otettiin Vairdkoskella kdytt6on
1980-luvulla. S&iliét ovat samalta ajalta. Hiomakoneiden tuntumassa on puisten telineiden

7 Tehtaan arkisto, Viirikoski Oy, Tuotannon kuvaus 80-luvun alusta.
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varassa valurautainen talja, jota kéytettiin raskaiden hiomakivien siirtdmisessd. Hiomakoneissa
kéytettiin viimeksi kotimaassa valmistettuja keraamisia hiomakivig, jotka vaihdettiin uusiin 3 — 4
vuoden vilein. Aiemmin hiomakoneissa oli englantilaisesta luonnonkivestd valmistetut
hiomakivet, jotka oli vaihdettava uusiin huomattavasti useammin.’

Sisdkuva hollanderihuoneesta. Kuvassa oikealla massajauhinten kédyttomoottorit.
Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Hollanderihuone T2 a, alakerta

Hiomon alapuolella olevan hollanderihuoneen seinissd on karkea rappaus eiké niitd ole maalattu.
Huoneessa, jota my6s alahiomoksi kutsutaan on rautatiekiskoilla vahvistettu terdsbetoninen
kaarikatto, jota kannattelemassa on kymmenen takkirautapylvistd. Téllainen kattorakenne kestdd
ylakerrassa olevien hiomakoneiden painon paremmin kuin terdsbetonikatto. Tukipylvdit ovat
kahdessa rivissd pohjois-eteld suuntaisesti. Huoneen kaakonpuoleisessa nurkassa on ilmeisesti
1980-1luvulla rakennettu koppi, jossa on sdahkopédidkeskus. Eteldseindlld on pariovet ja
lansiseinélléd kartonkisaliin johtava ovi. Ulkoseinilld olevista ikkunoita suurin osa on nykyisin
umpeen muurattuina. Hollanderihuoneessa on betonilattia, jolta jitevedet ohjataan pois valettua
lattiakanaalia pitkin. Massaa varten lattiaan on valettu myGs betonialtaat, joissa on peltiset
sulkuluukut. Alkuaan samaan tarkoitukseen oli varattu neljd suurta rautavantein vahvistettua
puuammetta, joissa massan sekoittaminen ja erotteleminen tapahtui. Hollanderihuoneen lattiassa
on kapeat kiskot, joita pitkin massavaunuja voitiin aiemmin kuljettaa paikasta toiseen.

Hollanderihuoneessa on kaksi terdksistd massajauhinta 1980-luvulta. Aiemmin niiden paikalla
oli vanhanaikaiset hollanderit. Massajauhimien ldhelld on lajittelusihdit, joiden avulla massan
karkeutta voidaan sdddelld. Lahelld kartonkisaliin johtavaa ovea on massajauhinten

™ Sipila Veikko, haastattelu.
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kiyttémoottorit 1. siivat. Metalliset massaputket ovat olleet kdytdssd 1970-luvulta ldhtien.
Aiemmin kiytdssi oli puiset massaputket. Hollanderisuoneessa tehtaan vanhaa laitteistoa
edustavat tikkusihdit, joiden yksinkertaiset metalliset reikélevyt huolehtivat hiomakoneilta
tulevan massan karkeasta seulonnasta.””

Niakymad kartonkisalin perdltd, markdpdan kohdalta. Taustalla erottuu hiomoon ja kyypin
ylédosaan johtavat puuportaat. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Kartonkisali T2 b

Kartonkisali on pitkdnomainen hallimainen tila, jonka mitat ovat 70 x 11 x 5,4 m. Salissa on
betonilattia. Seinét ovat sileiksi rapattuja ja ne on maalattu beigen ja ruskean sdvyisilld maaleilla
kaksivérisiksi siten, ettd seindn alaosassa on tummempi sdvy kuin yldosassa. Maalipintojen
rajakohtaan, joka on puolentoista metrin korkeudella, on vedetty tumma maaliraita.
Kartonkisalissa on rautabetonista valettu vélikatto, jota kannattelemassa on kymmenen
kulmikkaan terdsbetonipylvaédn muodostama pylvésrivistd. Keskelld kattoa on paddyn suuntainen
massiivinen betonipalkki. Pylviitd on vahvistettu vuonna 1991 tehdyssé korjauksessa siten, ettéd
jokaiseen pylviddseen on liitetty kaksi pyoredd terdspilaria. Samalla pohjoisseinén tueksi lisdttiin
valurautaisia foljareita ja rdjahdyksessd vaurioitunut osa salin seindsté ja itdpddn katosta uusittiin.
Katon uusittu osa on levytetty kipsilevyilld ja eristetty mineraalivillalla. Osa kattolevyistd tosin
puuttuu. Ne ovat joko jéddneet asentamatta tai pudonneet melko pian asentamisen j dlkeen.”®

= Sipild Veikko, haastattelu ja Repo Jouko, haastattelu.
76 Rakennusluvat, Rakennustarkastajan arkisto, Ahtérin kaupunki
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Nékyma kartonkisalin etuosasta. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Alkuperiisistd tehdasrakenteista on jiljelld kartonkikonesalin eteldseinddn kiinnitetty valta-akseli,
jolta voimaa jaettiin puristinteloille ja kuivaussylintereille kiilahihnojen avulla.

Tehdassalin seinustalla, kuivaussylinterien kohdalla, on kolme kevytrakenteista koppia:
tupakkahuone, laboratorio ja taukohuone, joiden rakentamisajankohta ajoittuu luultavasti 1970-
luvulle. Suuri-ikkunalliset lastulevystd tehdyt kopit on maalattu vaaleiksi. Samasta materiaalista
on laboratorioon tehty poytd- ja hyllytasoja, tupakkahuoneeseen poytitaso ja taukohuoneeseen
pitkd poytd ja penkit. Taukohuoneen varustuksiin kuluu péytaryhmaén lisdksi lattialla seisova
jédkaappi.

Tehdassalissa on suomen vanhimpiin kuuluva kartonkikone, jonka valmistajana oli saksalainen
H. Fiillnerin maschinenfabrik (konepaja) Warnbrunnissa.”’ Alkuperiisesti kartonkikoneesta,
jonka ty6leveys on 170 cm, on jéljelld sen markdpés, jossa puumassa kootaan pahvilevyksi.
Mairkidpaatd on uusittu vuonna 1935. Kartonkikoneessa on 7 ohjaussylinterid, 13
kuivaussylinteris ja kaksi kalanteria.”® Kuivaussylinterit uusittiin vuonna 1991 tapahtuneen
réjahdyksen jilkeen.”” Uudet sylinterit ostettiin vanhoina Pyhtiin Stockforsin hiomosta.
Alunperin kuivaussylinteriryhmé on ollut Kaukaan tehtaalla selluloosan kuivauskoneena.
Tehdasta oli tarkoitus uudistaa 1990-luvun alussa enemmaénkin. Kartongin ajoleveyttd aiottiin
lisétd, silld ostettu kuivausosa oli parikymmenta senttid markédpaatd leveampi. Uudistaminen
aloitettiin ostamalla Inkeroisten tehtaan kolmas kartonkikone, joka oli valmistettu samaisella
Fiillnerin konepajalla vuonna 1915. Koneesta hyodynnettiin Vaarikoskella vain kalanterit, jotka
asennettiin kuivaussylinterien jatkoksi.®® Leikkuriosassa on saksalainen arkkileikkuri vuodelta
1951. Sen valmistaja on Gustav Céckel Maskinfabrik (tehdas) Darmstad’n kaupungissa.®’

Sourander - Solitander 1943, 78-81.

Tehtaan arkisto, vuoden 1943 inventaario.

Vapun aikaan tapahtunut rdjahdys aiheutti tehtaalla kahden kuukauden seisokin.

Koneen muut osat jaivit ruostumaan Vadrdkosken tehtaan pihalle, josta ne toimitettiin lopulta romuttamoon.
Valmistusvuosi ja tehdas kdyvit ilmi leikkuriin kiinnitetystd kilvesta.
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Kartonkisalin keskiosassa kuivaussylinterien kohdalla on hoyrykuuppa eli huuva. Katoksesta ja
seindkkeistd muodostuvan huuvan tarkoituksena on kuivaushdyryn pitdminen mahdollisimman
pitkddn sylinterien kohdalla. Seinidkkeissd on kapeat tukiosat ja suuret liukukiskojen avulla
siirreltavét liukuovet, jotka on pédllystetty ohuella alumiinilevylla.

Kartonkikoneen kuivaussylinterien alla on betonista valetut pohjakaukalot, joiden
koneensuuntaisiin reunoihin on valettu ratakiskoa. Kartonkikoneen viereen on 1980-luvulla
lisdtty terdsputkesta hitsattuja ty6tasoja.

Kartonkisalissa on vuonna 1934 hankittu pinkopahvin rullauskone ja siind kaytettyjé eripaksuisia
puisia rullaustukkia.®? Kartonkikoneen mirképéin ylipuolella olevaa tasannetta kutsutaan
kyypin yldosaksi. Sielld oli aiemmin loiva sihti, jota kautta hollandereista tullutta massaa ajettiin
kyyppeihin. Aiemmin suuria s#iliéitd eli kyyppejé oli kaksi, mutta 1980-luvulla niiden tilalle
hankittiin kolme terdksistd kyyppid. Massan seulomista varten kartonkisalin perélld, puisten
portaiden vieressd, on kaksi vuonna 1987 hankittua tikkusihtid. Kartonkikonetta ryhdyttiin 1970-
luvulla muuttamaan vihitellen sdhkokayttoiseksi asentamalla erilliskdyttoisid kdyttomoottoreita.
Tupakkahuoneen lghelld on 1980-luvun vaihteen paikkeilla asennettu kdyttémoottorien
ohjauspulpetti 1. ohjauskaappi.®®

Kartonkisalia. Vasemmalla kuivaussylinterinosan teraslevyilld paéllystettyd seindkettd. Oikealla nékyy osa
taukohuoneen seindstid. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

82 Tehtaan arkisto, vuoden 1943 inventaario.
8 Rapo Jouko, haastattelu.



Arkileikkuri 1970-luvulta. Tehtaan arkisto.
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Kattilahuone T2 ¢

Kartonkitehtaan etelédsivulla, savupiipun itdpuolella on tehtaan entinen kattilahuone, jonka mitat
ovat 11,5 x12 x 8,8 m. Aluksi huonetta kutsuttiin hyrypannuhuoneeksi, joksi se on merkitty
my0s vuoden 1929 asemapiirrokseen. (Liite 1) Huoneessa oli kaksi muurattua hoyrykattilaa,
betoninen vesisdilio, kaksi syottopumppua ja Eurekapumppu.84 Sittemmin muurattujen
hoyrykattiloiden tilalle hankittiin metalliset hoyrykattilat. Kattilahuone muutettiin 1970-luvun
alussa pannuhuoneeksi, jossa kaikki tehtaan tarvitsema ldmpd tuotettiin raskaan polttodljyn
avulla. Toinen hoyrykattiloista havitettiin vuoden 1979 paikkeilla tilaan rakennetun kuorikattilan
tieltd. Toinen hdyrykattila havitettiin 1990-luvun puolivilissé, jolloin huoneeseen asennettiin
kiertovesisuodatin.

% Tehtaan arkisto, vuoden 1943 inventaario ja vuoden 1910 palovakuutuskirjat.
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Kattilahuoneeseen rakennettu lampdkeskus kavi tarpeettomaksi 1980-luvun alussa, kun tehtaan
eteldpuolelle rakennettiin kuorenpolttolaitos. Témén jdlkeen puiden kuorinta- ja
katkaisuvaiheessa syntynyt kuorijdte ja puru voitiin hyédyntdd polttamalla se omassa
kuorenpolttolaitoksessa. Vanha lampdkeskus oli 1990-luvun puolivélin jilkeen tehtaan
vedenpuhdistamona.

Konehuone T2 d

Kartonkitehtaan eteldsivulla, savupiipun lédnsipuolella on konehuone, jonka mitat ovat 6 x 8,6 x
4,6 m. Huonetta on kutsuttu myds héyrykonehuoneeksi, koska tdssé tilassa oli 75 hv:n
hoyrykone vuoteen 1969 saakka.®® Konehuoneessa on alkuperdinen laattalattia, jonka mustien ja
valkoisten kaakelilaattojen asettelu muistuttaa shakkilautaa. Seinét ovat sileiksi rapattuja ja ne on
maalattu beigen ja ruskean sdvyisilld maaleilla kaksivérisiksi siten, ettd seinén alaosassa on
tummempi sdvy kuin yldosassa. Maalipintojen rajakohdassa on tumma maaliraita. Yldpohja on
terdsbetonia.

Konehuonetta kutsutaan nykyaén sahkéhuoneeksi, koska tdstd huoneesta kdsin hoidettiin
viimeksi kartonkikoneen tasasdhkokéytto.

Sosiaalitilat T2 e

Alunperin tehdasrakennuksen ainoana sosiaalitilana oli tehtaan toisessa kerroksessa, savupiipun
kohdalla. sijjainnut ruokahuone. Sen alla ensimmaéisessé kerroksessa oli lavaverstas, jota myds
raamiputkaksi kutsuttiin.®® Tyontekijoitd varten rakennetut ulkokidymalit sijaitsivat vanhan
konttorin eteléipuolella.’’ Savupiipun juurella oleva ruokahuone muutettiin 1970-luvulla
saniteettitilaksi, johon tuli my6s suihkut. Saniteettitilojen kdytt6 oli melko hankalaa, koska sinne
padsi vain ulkokautta.

Pulpperihalli T2 f

Pulpperihalli on rakennettu kartonkisalin kylkeen, jolloin kartonkisalin ulkoseind jdi 14 metrin
matkalta viliseindksi. Vuonna 1987 rakennetun hallin mitat ovat 17,85 x 12,20. Viliseinén nelja
ikkunaa muurattiin umpeen ja seind maalattiin pulpperihallin puolelta vaaleaksi. Hallin muissa
seinissd ja katossa on vaaleiksi maalatut rakennuslevyt. Pulpperihallissa on sementtilattia ja sen
lansisivun yldosassa on rivi matalia ikkunoita. Pdétyseindlld oleva sisddnkéynti on varustettu
ulko- ja siséovilla. Ulko-ovina on puiset leveydeltddn epdsymmetriset pariovet ja sisdovina
vastaavat rautaovet. Pddtyseinilld on lisdksi suuret pariovet, jotka johtavat suoraan
varastohalliin. Itdsivulla on kolmas, ulko- ja sisdovilla varustettu sisddnkaynti.

% Rapo Jouko, haastattelu.
8 Kiilunen Jouko, haastattelu.
%7 Sipild Veikko, haastattelu.



Kuvan etualalla pulpperihalli. Oviaukon takana nékyy kartonkisali. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Pulpperihallin ja kartonkisalin vélilld on ollut aiemmin koko seinén korkuinen leved oviaukko.
Ennen pulpperihallin rakentamista samalla paikalla oli kahdet suuret vierekkéiset pariovet, joista
paéstiin ulkoeteiseen. Oviaukon kohdalle on vuoden 1998 jélkeen tehty rakennuslevyistd
karhuvillalla eristetty viliseind, jota ei ole kummaltakaan puolelta mitenkddn viimeistelty.
Viliseindsséd on puinen késittelemitdn valmisovi. Uudistus tehtiin energiataloudellisista syisti
lammityskulujen pienentdmiseksi.

Pulpperihallissa on kaksi hylkypulpperia, joissa on Strémbergin valmistamat kédyttomoottorit.
Kiyttsmoottoreiden nimellistehot ovat 31 ja 37 kw.*®

Voimalaitos T1 a

Kartonkitehtaan vuonna 1937 rakennetussa voimalaitoksessa on alkuperdinen laattalattia, jonka
mustien ja valkoisten kaakelilaattojen asettelu muistuttaa shakkilautaa. Seinit ovat sileiksi
rapattuja ja ne on maalattu beigen ja ruskean sivyisilld maaleilla kaksivirisiksi siten, ettd seindn
alaosassa on tummempi sdvy kuin yldosassa. Maalipintojen rajakohdassa on tumma maaliraita.
Ylédpohja on terdsbetonia.

Voimalaitos on nykyisin hiomon koneasemana. Voimalaitoksessa on vuonna 1937 hankittu 800
hv kolmivaihesynkronimoottori sekd sen katkaisija ja kdynnistysvastus samalta vuodelta.
Moottori on yhdistetty akselilla hiomon suurimpaan hiomakoneeseen, jolle se antaa
kédyttovoiman. Voimalaitoksen lattian alla on pieni turbiini, jota kdytettiin 1930-luvun lopulta
ldhtien kyldn sdhkontuotantoon. Tehtaan viimeisind vuosikymmenin turbiini oli kidytdssd vain
satunnaisesti mm. huoltoseisokkien aikana. Voimalaitoksessa ollutta 50 hv:n generaattoria ei
sielld endd ole.

8 Tehtaan arkisto, laiteluettelo.
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Sisdkuva voimalaitokselta. Kuvassa kolmivaihesynkronimoottori ja peltinen kojekaappi. Matti Huuhka 1998,
Museokuva, MV.

Turbiinisuoja T1 b

Tehtaan padtyyn 1980-luvun vaihteessa rakennettu turbiinisuoja on terdsrunkoinen lautaverhoiltu
rakennus. Turbiinisuojassa on 75, 130 ja 200 hv:n turbiinit. Tilaan on varastoituna myds vanha
giljotiinileikkuri, jota kdytettiin satunnaisesti vield tehtaan viimeisindkin vuosikymmenini pienid
A4- kokoisia ndytearkkia leikattaessa.

Erityispiirteet, sdilyneisyys ja tilan yleiskunto

Kartonkitehtaan ulkoasussa on muutamia rakentamisajankohdalle tyypillisié erityispiirteitd, jotka
ilmentdvit aikansa teollisuusarkkitehtuuria. N4ité erityispiirteitd ovat mm. korkeat pieniruutuiset
ikkunat, sddnnéllinen ikkunajako sekid voimakkaasti korostetut hammaslistat rdystédén alla ja
padtykolmioissa. Tehdasrakennuksen ulkoasuun kiinnitettiin huomiota mm. 1940-luvulla hiomoa
uudistettaessa. Hiomon uuteen padtykolmioon muurattiin samanlaista hammaslistoitusta mita
vanhassa tehtaassa esiintyy.

Kartonkitehtaan ulkoasu on séilynyt padosiltaan alkuperdisend, joskin siind on nakyvissd myos
uudempaa rakentamista. Pohjoissivun keskiosa ja vesikatto jouduttiin uusimaan vuonna 1991
sattuneen tulipalon jilkeen kokonaan. Etelédsivulla on 1980-luvulla rakennettu pulpperihalli.
Molemmat uudistukset poikkeavat tyyliltdan ja rakennusmateriaaleiltaan vanhasta
tehdasrakennuksesta.

Tehtaan eteldnpuoleinen julkisivu on joutunut monien uudistustoimenpiteiden kohteeksi 1990-
luvulla. Tiilipiippu purettiin, mutta piipun alaosa jitettiin purkamatta. Kuorimakoneen
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kuljetusrata asennettiin kulkemaan hiomoon ikkuna-aukon kautta. Yksi hiomon ikkunoista
vaihdettiin malliltaan ja tyyliltdén erilaiseksi. Sen puitejako on kolmiosainen.

Uudistuksista ja muutostdistd huolimatta rakennuksessa on edelleen nakyvissi
rakennusajankohdan tiiliarkkitehtuuri. Uudistukset ilmentévit rakentamisen kerroksellisuutta ja
my6hempien aikojen ratkaisuja. Ratkaisut tehtiin taloudellisesti huonona aikana
minimivaatimuksin, jotta tehdas voitiin pitdd toiminnassa.

Tehdasrakennuksen yleiskunto on toistaiseksi pysynyt hyvénd. Muutamia uhkatekijo6itd kuitenkin
esiintyy. Néistd vakavin on sadeveden ja sulamisvesien ohjautuminen tehtaan perustuksiin ja
seindrakenteisiin. Rakennuksen pohjoissivu ja lansipdity ovat ympar6ivdd maastoa alempana,
joten vesi pddsee tehtaan rakenteisiin aiheuttaen kosteus- ja routavaurioita. Tehdasrakennuksen
pohjoissivun nurkissa on jo havaittavissa timansuuntaisia halytysmerkkejd. Hollanderisaliin
piidsee nurkasta kosteutta, josta syystd lattialla on jatkuvasti vettd. Kartonkisalin seindnvierus
pysyy kosteana myds pohjoissivulle 1990-luvun kuluessa kasvaneen pajukon takia.

Alatehdas

Alatehdas pohjoisesta. Keskelld kuvaa rakennuksen myllysiipi ja voimakanava.
Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Alatehdas on rakennettu vuonna 1906 hiomo- ja myllyrakennukseksi Perdnnekosken rannalle.
Myllyn toiminta loppui 1940-luvun lopulla. Hiomo muutettiin vuonna 1979
sdhk6voimalaitokseksi, jolloin hiomon koneiden ja laitteiden tilalle asennettiin #htérildiseltd
Ostolan hdyrysahalta ostettu generaattori. Rakennus sai nimekseen alavoimala, mutta edelleen
sitd kutsutaan yleensi vanhalla nimelléén alatehdas *

M Sipild Veikko, haastattelu.
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Alatehdas on kaksikerroksinen tdystiilirakennus, jonka lansi- ja pohjoissivuilla on matalammat
siipiosat. Rakennuksessa on saumapellilld katettu satulakatto. Katto on itdpédétyd lukuun
ottamatta pdistddn aumattu. Osa katosta on uusittu 1980-luvulla sattuneen tulipalon jilkeen,
jolloin korjattu osa katettiin profiilipellilla.”® Rakennuksessa on pieniruutuiset, kapeat ja korkeat
ikkunat, jotka on sijoitettu kolmen ikkunan ryhmiin. Pddsisdankdynti on itdpdddyssd, jossa
olevien pariovien edesséd on leved puinen kulkusilta. Turbiinille johtava puurakenteinen
voimakanava on pohjoissivulla.

Rakennuksen ldhiympéristé on vihitellen muuttunut joenpohjaa muistuttavaksi kosteikoksi ja
rakennuksen ensimmaéinen kerros muistuttaa nykyisin autiota kellaria. Joen uoma on ollut
aiemmin kauempana tehtaasta. Nykyisin joki virtaa aivan rakennuksen vieritse, miké seikka on
muuttanut maaperdn kosteikoksi.

Alatehdas eteldstd. Kuvassa oikealla sisdankédynti ja puinen kulkusilta. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.
Sisétilat

Alatehtaan sisdtilat ovat padosin hiomon ajalta. Voimala sijaitsee kahdesta huoneesta
muodostuvasta yhtenédisestd tilasta, niin ettd huoneiden viliseindstd vain osa on jéljella.
Terdsbetoninen yldpohja ja seindpinnat ovat vaaleiksi rapattuja. Katon keskelle on pultattu
ratakiskoa, jonka antamaa tukea on tarvittu koneiden ja niiden osien siirtelyssd. Ulko-oven ja
vélioven kohdalta oviaukkoja jouduttiin vuonna 1979 suurentamaan, jotta nykyinen generaattori
saatiin kuljetettua sisélle. Oviaukot on tdméin jidlkeen korjattu entisen kokoisiksi
tillimuurauksella, jota ei ole viimeistelty. Voimalaosassa on terédsbetonilattia, jossa on mm.
kolme puukantista huoltoluukkua. Linsisiivessd on pieni voimakanavan tasanteelle johtava ovi.

Voimalaosan vieresséd on entinen verstas, joka on nykyisin 1dhinni kotitalouksista perdisin olevan
tavaran varastona. Verstaan kaikki rakenteet on purettu ja se on nykyisin lammittaméton tila.

% Kiilunen Olavi, tiedonanto.
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Voimalan ja verstashuoneen vililld on kolmipeilinen peiliovi, jossa on profiloitu messinkinen
painike. Ovi on todennékdisesti perdisin vanhasta asuinrakennuksesta, silld hiomoa varten
tdllaista ovea ei ole tehty. Voimalan ja verstaan valisesséd seindsséd on ollut ikkunoita, jotka on
muurattu umpeen vuonna 1979 tehdyn remontin yhteydessa.

Kayttaméattoman myllysiiven vidlipohja ja muut rakenteet ovat aikojen kuluessa rinsistyneet siind
mdidrin, ettei sisdrakenteiden tutkiminen ole enéé turvallisuussyistd mahdollista.

Alatehtaan generaattori. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.
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Jatkoa....

Konttorit

Vanha konttori A2

Vanha hirsirunkoinen konttorirakennus valmistui vuonna 1904." Talon mitat ovat 15,50 x 9,50 x
5,50 m. Inventointihetkell4 talossa oli vield punatiilikate, mutta kesan 2002 aikana se on korvattu
uudella saumapeltikatteella. Rdystdén alla on profiloidut konsolit. Perustus on tehty jykevisté
harkkokivistd. Perustuksen yhteydessi on kivikellari, jonka sisddnkdynnin kohdalla on
lautarakenteinen ja satulakattoinen porrashuone. Talossa on T-puitteiset ikkunat, joiden ruuduista
osa on vanhaa lasia. Ikkunoissa on lievisti kaarevat otsikkolaudat, joissa on puiset rombiaiheiset
koristeet. Ulkovuoraus on jaettu vyShykkeisiin listoituksen avulla. Ala- ja yldosassa on
pystysuuntainen helmiponttilaudoitus ja keskiosassa vaakasuuntainen puoliponttilaudoitus. Talo
on maalattu vaaleaksi ja sen ornamentit vihreiksi. Rakennuksessa on satulakattoinen ristipdty,
joka ulkonee molemmilla pitkilld sivuilla noin metrin verran talon rungosta. Pohjoissivun
paidtykolmiossa on profiloitu péitykoriste. Talon koillisnurkassa on sisddnvedetty veranta, jonka
yhteydessid on avonainen porraskatos. Verannan alaosassa on matala klassistinen pylvéskaide ja

! Tehtaan arkisto, asemapiirros vuodelta 1904.
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ylédosassa pieniaukkoinen vinoristikkoséleikkd, jonka alapuolella, pilasterien nurkissa, on sahatut
nurkkakoristeet. Veranta on varustettu suuriruutuisilla ikkunaseindkkeilld, jotka paikalleen
asennettuina muuttavat avoverannan paremmin séiden vaihtelua kestavaksi lasiverannaksi.
Porraskatoksen ylédosassa on samanlaiset koristeet kuin verannassa. Porraskatoksen kaareva katos
ja kaiteet ovat pilasterien varassa. Talon eteldnpuoleisella sivulla on pulpettikattoisen kuisti,
jonka pariovien padlld ja molemmilla sivuilla on kapeat kolmiosaiset ikkunat. Talon molemmat

ulko-ovet ovat kolmipeilisid pariovia.

Vanha konttori tehtaalta pdin. Taustalla ns. uusi konttori. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

i

Vanhan konttori lounaan suunnalta. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.



Sisétilat

Konttorirakennuksen alakerrassa on viisi huonetta ja eteinen. Levedrunkoisen sydénseindisen
talon huonejako on sdilynyt. Kaksi pohjoisen puolella olevaa huonetta (1 ja 2) ovat
todenndkaisesti olleet konttorikdytdssd ja muut huoneet asuinkdytossd. Kaksi eteldnpuolella
olevaa huonetta (3 ja 4) on muutettu 1970-luvulla ulkotyéldisten taukohuoneiksi. Neljassd
huoneessa ja eteisessd on kaakeliuuni, joten keittié on todennékéisesti ollut alunperin
nurkkahuoneessa (3). Talossa on neljd valkoista kaakeliuunia, joiden yldosassa on friisit.
Suurimmassa huoneessa (1) on kookas vihred kaakeliuuni, jossa on vérikkdat méntyaiheiset
koristeet. Taukohuoneen (4) ruskeassa takkamaisessa kaakeliuunissa on kdytetty kahta
erisévyistd kaakelia.

Ovet ovat kolmepeilisié ja niissd on alkuperiiset messinkiset painikkeet paria poikkeusta lukuun
ottamatta. Konttorihuoneissa (1 ja 2) on kolmipeiliset korkeat pariovet. Ovissa on leveit
profiloidut kehyslistat, joissa on uurrekoristelua. Ovien kehyslistoja on kahta eri tyyppié.
Kolmen huoneen (1,2 ja 5) ja eteisen seinissd on pinkopahvit ja niiden pailld tapetit. Nadissd
huoneissa on vaaleaksi maalatut pinkopahvikatot. Suurimmassa huoneessa (1) on vihreét tapetit,
joiden yldreunassa on kapea kultamaalilla koristeltu boordi. Muiden huoneiden tapeteissa on
luonnonvalkoisen ja beigen eri sdvyjé. Tapettien kuvioaiheet ovat perdisin kasviornamentiikasta.
Boordien mallit ja leveydet vaihtelevat huoneittain. Ulkoty6ldisten huoneissa (3 ja 4) seiniin ja
kattoon on kiinnitetty rakennuslevyt, jotka on maalattu tummasévyisilld maaleilla.

Huoneiden jalkalistat ovat leveitd ja profiloituja paitsi ulkotyoldisten huoneissa, joissa on kapeat
jalka- ja kattolistat. Huoneissa on lautalattiat. Nurkkahuoneessa (5) ja eteisessd lautalattioiden
pdélld on luultavasti 1950-luvulta perdisin olevat korkkimatot. Suuressa konttorihuoneessa (1)
lattia on paillystetty kovalevylld. Pienessd konttorihuoneessa (2) on maalattu lautalattia.
Ulkotydlédisten huoneiden lattioissa on muovimatto.

Eteisen itdseindlld on kaksi kapea peiliovea, joista toisen takana on yldkertaan johtava portaikko
Jja toisen portaanaluskomero. Komeron seinissa on helmiponttilaudoitus. Portaikossa on
maalaamattomat puuportaat ja paljaat hirsiseindt. Yldkerrassa on kolme kamaria, joista kaksi on
talon keskiosassa ja kolmas lansipaddysséd. Lénsipdaddyssd on avoullakko. Ullakko on vilikatoton
lautalattialla varustettu tila. Osa siitd on erotettu keveiden seindkkeiden avulla varastokomeroksi,
jossa on myos hyllyjd. Seindkkeissd on kéytetty oman tehtaan pinkopahvia, jota on naulattu
rimoista tehtyjen “raamien  varaan.

Kuva puuttuu

Vanhan konttorin pohjapiirrosluonnos.
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Tydntekij6éiden taukotila vanhassa konttorissa. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Ylédkerran kamarit on tapetoitu kukka- ja luontoaiheisilla tummasévyillé tapeteilla ja boordeilla.
Tapetit ovat selvisi alakerran tapetteja vanhempia ja perdisin 1900-luvun alkukymmenilta.
Kaikissa kamareissa on nykyisten tapettien alla vanhat tapetit. Yhdesséd kamarissa on
tummansiniseksi maalattu lautalattia, muissa kahdessa lautalattioiden p#élld on korkkimatot.
Ylékerrassa huomio kiintyy vilioviin, jotka kaikki ovat kolmipeilisii ja erikokoisia. Talon
keskirungossa oleva ovi on rakennusta vanhempi tdysranskalainen peiliovi, jossa peilit ja oven
vuorilaudat ovat voimakkaasti profiloituja. I[Imeisesti se on siirretty nykyiselle paikalleen jostain
1800-luvulta perdisin olevasta talosta. Ullakon ja ensimmaéisen kamarin vélinen ovi on
“’tavallinen” peiliovi ja kolmannen kamarin ovi komeron ovea muistuttava kapea peiliovi. Kaikki
yldkerran jalka- ja kattolistat ovat leveitd ja profiloituja. Yldkerrassa on vain yksi tulisija,
pédtykamarissa oleva mydhemmin asennettu “porinmatti” -tyyppinen kamina. Muissakin
kamareissa purettujen tulisijojen paikat ovat nikyvissd. Mikdén ei viittaa siithen, ettd yldkerrassa
olisi ollut keittio.

Talon sisitilat ovat pitkalti alkuperdisessd asussaan. Alkuperdiset véliovet ja tulisijat ovat
sdilyneet. Huoneissa on lautalattiat, pinkopahvilla pdéllystetyt seindt sekéd katot kahta taukotiloiksi
uudistettua huonetta (3 ja 4) lukuun ottamatta. Sdilyneisyyden syynéd voidaan pitdd rakennuksen
kéayttdasteen vihiisyyttd. Uuden konttorirakennuksen valmistuttua vanha konttorirakennus jéi
asuink#dytt6on. My6hemmin rakennus oli varastona ja taukotilana. Sisdtiloissa on tehty vain pientd
pintaremonttia. Erityisen mielenkiintoisia ovat talon kaakeliuunit. Suurimmassa huoneessa oleva
méntyaiheinen kaakeliuuni on Turun Kaakelitehtaan ehka tunnetuin uunimalli. Kyseinen
uunimalli nro 162 esiteltiin kaakelitehtaan hinnastossa ensimmadisen kerran vuonna 1903. Sen
yldosassa friisin paikalla on koristeellinen reliefikaakeli, jossa kahden ménnyn vélissd on nuotio.
Uunin yldkulmat on korotettu ja niissd on ménnynoksareliefi. Tdéma uuni tilattiin Vairdkosken
konttorin edustavimman huoneen uuniksi todenndkdisesti heti rakennusvaiheessa. Myds talon
muut kaakeliuunit lienevidt Turun kaakelitehtaan tuotantoa. Esimerkiksi huoneen nro 5
kaakeliuuni muistuttaa tehtaan uunimallia nro 98 silld erotuksella, etti friisi on Viidridkosken
uunissa alkuperiistd mallia yksinkertaisempi.”

2 Soiri-Snellman, Helena 2003, Turun kaakelin kakluunit, 131-135.



Uusi konttori A8

Uusi konttori rakennettiin 1930-luvun lopulla arkkitehti Marius af Schulténin vuonna 1937
tekemien piirustusten mukaan.’ (Liite 7) Se on aumakattoinen tdystiilitalo, jonka lounaissivulla
on matalampi vinkkelisiipi. Ulkomitat ovat 18,20 x 12 + siipiosa 6,80 x 8. Talo on rapattu ja se
on katettu punatiilikatteella. Yksiruutuiset ikkunat on varustettu matalilla tuuletusikkunoilla.
Talon tienpuoleinen julkisivu on ankaran symmetrinen. Padsisdankaynnin kohdalla on kaareva
harkkokivinen portaali ja sementtiportaat. Ulko-ovena on massiiviset pariovet, joissa on
neliomadistd kohopanelointia. Oven p#éllid on séteittdinen lunetti-ikkuna. Vinkkelipdddyn
molemmilla sivuilla on samanlaisella paneloinnilla varustetut ovet, joiden ylapuolella on
kolmiosaiset kamanaikkunat. Lénsipdadyssd olevan oven kohdalla on myds harkkokivinen
portaali. Portaalilla varustettujen ovien kohdalla on lyhtymaiiset ulkovalot, jotka eivét ole
alkuperdisia.

Ll

Viidrakosken uusi konttori pohjoisesta, Matti Huuhka, Museokuva, MV.

> Tehtaan arkisto, piirustuskopiot.
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Viidrdkosken uusi konttori eteldstd Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Sisétilat

Uudessa konttorirakennuksessa oli alunperin myés tehtaanjohtajan asunto. Huonejérjestys on
sdilynyt alkuperdisend. Konttoriosassa oli neuvotteluhuone, kaksi konttorihuonetta ja kaksi
muuta huonetta. Asuinosassa oli nelja huonetta ja keittid. Asuinosa ja konttoritilat on erotettu
sittemmin toisistaan kevyelld viliseinélld. Seindpinnat ja sisdkatot on siledksi rapattuja ja
maalattuja. Seinien yldosassa on ruskea nauhamainen maaliraita erottamassa erisévyiset
maalipinnat toisistaan. Neuvotteluhuoneessa katon rajaa on korostettu betonisella porrasmaisella
kattolistalla. Ikkunalaudat ovat leveit ja massiiviset. Alkuperiisiin kookkaisiin pattereihin on
asennettu 1980-luvulla uudet séédtdventtiilit. Rakennuksessa on alkuperdiset vaneriovet, joissa
reunoja kiertdd kapea ura. Osa ovista on ikkunalla varustettuja. Neuvotteluhuoneeseen
suunnitellut kattokruunut ja lampetit myytiin 2000-luvun vaihteessa konkurssihuutokaupan
yhteydessa.
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Kellarikerroksessa on ollut alun perin pannuhuoneen ja suurehkon koksivaraston lisdksi
pienempi ja suurempi puuvarasto, talous- ja viinikellarit sekd kolme erikokoista varastohuonetta.
Osa kellaritiloista on 1980-luvulla muutettu saunaosastoksi, jonka yhteydessé on avotakalla

varustettu takkahuone. Tehtaan arkisto on entisessé koksi- ja puuvarastossa. Talon
lammitysjdrjestelmdd on sittemmin uusittu.
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Uuden konttorin pohjapiirros, valokopio (Katso liite 7).
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Vanhassa konttorirakennuksessa huonetiloja oli aluksi luultavasti vain alakerrassa, silld yldkerran
huoneet on mainittu ensimméisen kerran vasta vuoden 1929 omaisuusluettelossa.* Tehtaan
konttori oli rakennuksessa vuoteen 1940 saakka, jolloin uusi konttorirakennus valmistui. Heti
valmistuttuaan rakennuksen kellaritiloissa séilytettiin Ateneumista turvaan siirrettyja tauluja ja
Kansallisteatterin pukuvarastosta siirrettyji teatteripukuja.’ 2000-luvun vaihteen paikkeilla
asuinosa muutettiin konttoritiloiksi pienin muutoksin, mm. sulkemalla kdynti vanhan konttorin

puolelle kevyelld viliseindlld. KeittiGtilat on uudistettu, jossa yhteydessi poistettiin my6s yksi
viliseind.

Vanhan konttorirakennuksen myShemmistd vaiheista ei ole kovin tarkkaa tietoa. Ainakin 1950-
luvulle saakka talo oli tydntekijéiden asuntona. Entiset konttoritilat olivat 1dhinn4
varastokdytOssd ja niissé sdilytettiin sekalaista tavaraa tehtaan valmiista tuotteista tydkaluihin.

Nurkkahuone (luultavasti alun perin keittié) ja sen vieressd oleva kamari muutettiin 1970-luvulla

* Tehtaan arkisto, Arviot omaisuudesta vuosilta 1910 ja 1929.

> Sipili Veikko, haastattelu.
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ulkotydntekijéiden taukotiloiksi. Samalla kdynti ndistd huoneista konttoritiloihin suljettiin
levyttimélld seind umpeen kamarin puolelta. Taukotilat olivat kdytssd aivan viimeiseen asti.

Korjauspaja T3

Korjauspaja rakennettiin vuonna 1924.° Se on 2-kerroksinen tiystiilirakennus, jossa on
harkkokiviperustus ja saumapellilld katettu satulakatto. Rakennuksen mitat ovat 15,50 x 14,90 x
7. Rakennuksessa on massiiviset raystédslistat ja sen katon lappeilla on neljd symmetrisesti
sijoitettua pellitettyd savupiippua. Julkisivut on jdsennelty pystyliseenein. Ikkunat ovat
pieniruutuisia ja yldkerrassa alakerran ikkunoita matalampia. Korjauspajan joenpuoleisessa
pdddyssd on pariovet ja peltinen savuhormi, joka on johdettu seindn l&pi ahjon kohdalta.
Savuhormi on my6Shempaii tekoa. Toisen pdddyn péddtykolmiossa on pariovet, joiden kohdalla on
alun perin ollut ajosilta. Ikkuna- ja oviaukkoja tukemassa on vaaleiksi rapatut betonipalkit. (Liite
8.)

Korjauspaja. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Sisétilat

Rakennuksen alakerrassa on metallipaja ja yldkerrassa puutydpaja. Metallipaja on avoin tila, jonka
ovensuunurkassa on takorautaisilla kaiteilla varustetut betoniportaat ylikertaan. Sisdseinit ovat
rapattuja. Kattoa kannattelemassa on nelisivuiset nurkistaan viistetyt betonipylviit, jotka ovat
kahdessa rivissi. Eteldseindlld on 1980-luvulta peréisin oleva puhallin, jota kautta 1amp6a johdettiin
limpokeskuksesta korjauspajaan. Purettujen tulisijojen paikat nakyvit yhd metallipajan ldnsipdddyn
nurkassa.

¢ Tehtaan arkisto, Vuoden 1943 inventaario.



Puuty6verstaan katto- ja seindpinnat ovat sileiksi rapattuja. Katon kannattimina on samanlaiset
pylviit kuin alakerrassa. Verstaan yksi nurkka on erotettu muusta tilasta varastoksi viliseinilla,
jotka on paneloitu verstaan puolelta helmiponttilaudoituksella. Ullakon portaat ovat
lansipaddyssd. PuutyGverstaassa ei ole tulisijaa, mutta seindpinnoista on péételtavissd ainakin
itdpaddyn tehtaanpuoleisessa nurkassa olleen tulisijan paikka.

Kerrosten vilipohja on terdsbetonia. Pajan katto on jaettu ristikkéisilld betonipalkeilla neljdian
samanlaiseen vyShykkeeseen, joissa kaikissa keskelld on py6red puukannella peitetty aukko. Aukot
liittyvit rakennuksen alkuperdiseen lammitysjarjestelméén. Niiden kohdalla oli ennen kupariset
pallomaiset séili6t, joissa oli tarkoitus polttaa olkia. Limmitysjarjestelma ei ilmeisesti ollut
koskaan kidytossd. Tiedonantajana ollut korjausmies muistaa kuitenkin sédilididen ollen paikoillaan
pajan katossa vield 1950-luvulla.’

Tehtaan kdynnissd pysyminen oli monesti riippuvainen seppien ja korjausmiesten kyvystd valmistaa
sopivia varaosia koneisiin ja laitteisiin. Korjausmiehia ty6llistivdt vuosihuollot ja monenlaiset
korjaukset.

Korjauspajan metalliverstas. Taustalla ahjo. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

7 Sipild Veikko, haastattelu.



Korjauspajan puusepin verstas. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Olemassa olevat teollisuusrakenteet

Korjauspajan teollisuusrakenteista on jéljelld betonipintainen ahjo metallipajan paddyssd. Ahjon
yldpuolella on korkea metallilevyistd hitsattu kupu. Ahjon edessd on rautapulteilla lattiaan
kiinnitetty alasin, jonka vieressd on puukannella peitetty valukuoppa. Lattiassa on jéljelld myo6s
kapeat raiteet, joita pitkin kuljetuksissa kéytettyjd vaunuja siirreltiin tehtaan ja korjauspajan
vélilla.

Erityispiirteet, sdilyneisyys ja tilan yleiskunto

Korjauspaja on sdilyttidnyt hyvin alkuperdisen ulkoasunsa. Kartonkitehtaassa ja sitd
parikymmentd vuotta nuoremmassa korjauspajassa on samantyyliset pieniruutuiset ikkunat.
Korjauspajan erityispiirteend on nurkkiin sijoittuvat savupiiput. Pajan ahjo on séilynyt.

Varastot ja muut tehdasalueen rakennukset

Kartonkitehtaan eteldpuolelle rakennettiin vuonna 1930 kaksi kookasta varastohallia (V1 ja
V2), joita on aiemmin kutsuttu pahvivarastoiksi.8 Toinen halli oli tarkoitettu rullatavaran ja
toinen arkkitavaran sdilyttimiseen. Nimitykset pinkomakasiini ja arkkimakasiini olivat kdytossa
vield tehtaan loppuaikoinakin, vaikka pinkopahvia ei endé viimeisind vuosikymmeniné
valmistettu.” Lautarakenteiset varastohallit on pystytetty harkkokivitolppien varaan. Hallien
mitat ovat 79 x 8 x 3. Ikkunattomat varastorakennukset ovat vierekkéin siten, ettd niilld on
yhteinen viliseind. Halleissa on saumapellilld katetut satulakatot. Pahvi vietiin hallivarastoon
rullina, paaleina tai palletteina. Palletteihin pakattiin kapeat ja paksut pahvirullat, jotka
kiinnitettiin puisiin alustoihin rautavanteiden avulla.

Korjauspajan ja kartonkitehtaan vilissd on vuoden 1936 jilkeen rakennettu varastorakennus
(V8). Se on lautarakenteinen betoniperustalle tehty rakennus, jossa on punatiililld katettu

¥ Tehtaan arkisto, inventaarioasiakirjat.
? Sipild Veikko, haastattelu.

53



“e

satulakatto. Varaston molemmissa pdddyissd on pariovet. Rakennuksen pitkilld sivuilla on
jasnteitd vanhoista varastohyllyista.'?

Kartonkitehtaan vieressd oleva muuntajahuone kuvassa oikealla. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Kartonkitehtaan sivustalla on vuonna 1940 rakennettu muuntajahuone (T6). Se on pienehko
lautarakenteinen rakennus, jossa on betoniperustus. Punaiseksi maalattu muuntajahuone on
vuorattu peiterimalaudoituksella ja siind on tiililld katettu satulakatto. Pddtyseindsséd on
vaakapaneloidut pariovet.

Talli. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Vanhan ja uuden konttorin vilissé sijaitsee vuonna 1914 rakennettu talli (U2). Alun perin se
rakennettiin hevostalliksi. Tehtaalla oli kuusikin hevosta kuljetuksia hoitamassa. Tukit ajettiin

' Sipila Veikko, haastattelu.
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alkuaikoina hevosilla joko uittovidyldn varteen tai suoraan tehtaalle. Autokuljetus alkoi 1930-
luvun alussa. Hevosista luovuttiin kuorma-autojen yleistyttyd. Sotien jilkeen tehtaalle hankittiin
oma kuorma-auto. Jonkin aikaa kartonkitehtaalla oli kaksikin kuorma-autoa. Omista kuorma-
autoista luovuttiin 1970-luvulla, jonka jélkeen talliosa oli henkildautotallina. Rakennuksen
eteldpdddysséd on hallimainen verstas, joka oli 1980-luvulta ldhtien tuotantotilana. Verstaassa on
aika ajoin k#ytossi ollut pienrullien rullauskone eli ns. popinointikone. Se on Kyréskosken
tehtaan vanha rullauskone, joka tuotiin Viirdkoskelle 1980-luvulla. Tallirakennuksen pdityyn
tehtiin sittemmin my®ds raamiverstaan tarvitsemat tilat.'' Tallin vanhin osa on hirresti.
My6hemmin rakennetut osat ovat lautarakenteisia. Perustus on harkkokivestd. Tallin
ulkovuoraus on peiterimalaudoitusta ja sen satulakatto on katettu poltetuilla tiililla.
Rakennuksessa on pieniruutuiset ikkunat. Autotallipdd on ilmeisesti rakennettu vasta
myShemmaissd vaiheessa.

Tehtaan sauna. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Tehtaan sauna (U5) sijaitsee joen toisella puolella noin 50 metrin paéssé tehtaasta. Se on 1930-
luvulla rakennettu punaiseksi maalattu hirsirakennus, jossa on betoniperustus ja sementtitiililld
katettu satulakatto. Ulkovuoraus on vaakasuuntaista puoliponttilaudoitusta. Saunapién perustusta
on uusittu myShemmin korvaamalla alimmat huonoksi menneet hirsikerrat betonisella korkealla
perustuksella. Ikkunat ovat kuusiruutuisia, paitsi saunapaddyssd, jossa on kolmiosainen ikkuna.
Rakennuksessa on kaksi ulko-ovea. Joen puolella oleva ovi johtaa pesutupaan, jossa on mm.
kaksi suurta vesipataa ja vesiputki saunan puolelle. Sauna- ja pukuhuonetiloihin johtava ovi on
pihan puolella. Tehtaan vanha sauna sijaitsi johtajan asunnon l&hella.

Saunan vieressd on kookas lautarakenteinen puuvaja, joka on tehty nurkka- ja vilikivien varaan.
Se on pystylaudoituksella vuorattu rakennus, jossa on péreilld katettu satulakatto. Puuvajassa on
maalattia. Joen yli vievén kdvelysillan kohdalla on pienehké lautarakenteinen ja pérekattoinen
vaja (V5), jonka molemmilla pitkilld sivuilla on pariovet.

Tehtaan tarvitsema ldmp6 kehitettiin pitkdén yhdelld hdyrykattilalla. MyShemmin rakennettiin
pannuhuone, jossa polttoaineena kéytettiin yksinomaan raskasta polttodljyé. Tastd luovuttiin

"' Sipili Veikko, haastattelu.
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1980-luvun puolivilissi, kun tehtaan eteldpuolelle rakennettiin polttolaitos, jossa polttoaineena
kiytettiin sahalla ja kuorimossa syntynyttd puujitettd. Kuorenpolttolaitos on rankorakenteinen
betoniperustainen halli, jonka ulkovuoraus ja kate ovat profiilipeltid. Rakennuksen pdddyssd on
suuret ikkunalliset pariovet.

6. Yhteenveto tehtaan teollisuushistorialliseen merkitykseen vaikuttavista
tekijoista

Ahtirin Hyvolinjoessa olevan Viiridkosken partaalle vuonna 1898 perustettu kartonkitehdas tuli
toimineeksi lihemmis sata vuotta. Tuotannon painopisteené oli koko toiminnan ajan puupaperi
eli kartonki, jota tehtaan ainut kartonkikone valmisti 1000 - 4000 tonnia vuodessa. Tehtaan
toiminta jatkui vanhoilla menetelmilld ja koneilla 1990-luvulle saakka. Huonojen suhdanteiden,
vientindkymien heikkenemisen ja virheinvestointien ohella tehtaan kohtaloksi koituivat
modernisoimispyrkimykset. Uudistamisesta aiheutuneet kustannukset eivét olleet suhteessa
saavutettuun hy6tyyn. Tehtaan toiminta paéttyi vuoden 1998 lokakuussa konkurssiin.

Museovirasto on tehnyt Lansi-Suomen ymparistokeskukselle 23.2.2001 suojeluesityksen
Vidrdkosken tehdasalueen ja rakennusten suojelusta rakennussuojelulailla. Suojeluesityksen
tavoitteena on saada sdilyméédn Viidrakosken puuhiomon ja kartonkitehtaan toiminnallinen
kokonaisuus rakennuksineen ja laitteineen, voimakanavineen ja patoineen. Suojeluesityksen
kohteena on tehdasalueen vanhin osa, jonka tirkeimmit rakennukset ovat kartonkitehdas,
korjauspaja, vanha ja uusi konttori sekd entinen johtajan asuinrakennus. Alueen toiminnalliseen
yhteyteen kuuluvat my6s varastohallit, tallirakennus, alatehdas, tehtaan voimakanavat ja padot.

Kartonkitehdasrakennuksen ulkoasu on sdilynyt padosin alkuperdisend. Kartonkitehtaalla

tarkoitettaan rakennuskompleksia, johon kuuluvat kartonkitehdas, puuhiomo ja voimalaitos (nyk.

koneasemarakennus). Rakennuksen suunnittelija ei ole tiedossa, mutta kaikesta paitellen
kysymyksessi tdytyy olla joku tuon ajan teollisuusarkkitehdeistd. Tehdasrakennukseen 1980- ja
90-luvuilla tehdyt korjaukset ja uudistukset ovat muuttaneet rakennuksen ulkoasua. Muutostyot
tehtiin tehtaan talouden kannalta huonona aikana, jonka vuoksi ne on toteutettu halvimmalla
mahdollisella tavalla. Uudistukset ndkyvit eniten eteldsivulla, johon on rakennettu pulpperihalli
ja polttolaitos. Hiomon torni on purettu ja osa hiomon ikkunoista muutettu. Yli puolet
kartonkisalin pohjoisseinidstd on uusittu kokonaan.

Rakennus on sisétiloiltaan toimintakunnossa oleva kartonkitehdas, jonka koneet voidaan jopa
kdynnistdd uudelleen. Tehtaan alkuperdisestd Fiillnerin kartonkikoneesta on sédilynyt sen
mérkédpad. Koneen kuivatussylinteriryhmi on perdisin 1900-luvun alkukymmeniltd, kalanterit
ovat vuodelta 1915 ja leikkuriosa vuodelta 1951. Viairdkosken kartonkikone on yksi maamme
vanhimmista sdilyneistd kartonkikoneista. Vastaavanikdisid kartonkikoneita ei liene sdilynyt
muissakaan pohjoismaissa. Tehtaalla on monia muitakin 1900-luvun alkupuoliskolta perdisin
olevia koneita ja laitteita. Ndistd mm. vesiturbiinit, hiomakoneet ja hiomakoneen kéyttdmoottori
olivat kédytdssd tehtaan lopettamiseen saakka.

Jokirannassa olevan vuonna 1922 rakennetun korjauspajan rakenteet ovat séilyneet
kartonkitehdasta paremmin. Rakennuksen alakerrassa on hallimainen metalliverstas, jonka
teollisuusrakenteista ovat sdilyneet vanha ahjo ja betonilattiaan upotetut raiteet. Ylakerta on
toiminut tehtaan puutydverstaana.
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Kartonkitehdas. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Tehdasalueen helmend on kartonkitehtaan vieressé oleva aivan alkuperdisessd asussaan sdilynyt
konttori- ja asuinrakennus. Vuonna 1904 valmistunut rakennus oli 1950-luvulle saakka
asuinkdyt0ssd, tdmén jélkeen varastona. Alakerran kaksi huonetta kunnostettiin 1970-luvulla
pdivamiesten taukotilaksi. Talon rakenteet ovat hyvissad kunnossa ja se on kunnostettavissa
ymparivuotiseen kaytt6on.

Vanhan tehdasalueen kupeessa tulotien varrella on kaksi tehdasmiljoon kannalta tirkedd
rakennusta: ns. uusi konttori ja ent. johtajan asuinrakennus. Uusi konttori toimii erddnlaisena
tyylikkééna porttirakennuksena vanhalle tehdasalueelle. Johtajan talo antaa mielikuvan
tehtaanjohtajien asumistasosta.
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Korjauspaja. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Kartonkitehdas ja vanha konttori. Matti Huuhka 1998, Museokuva, MV.

Siirtyminen lumpun kédytdstd puumassaan merkitsi metséteollisuuden murrosta 1860-luvulla
myo6s Suomessa. 1870-luvun puoliviliin mennessé oli maahamme perustettu 12 hiomoa.
Vairdkosken hiomon ja kartonkitehtaan perustamisajankohta oli puuhiomateollisuudessa
teknisten uudistusten aikakautta. 1900-luvun ensimmadiselld vuosikymmenelld rakennettiin
kaikkiaan 19 uutta hiomoa. Samanaikaisesti 1890-luvun lopulla kehittyi my&s
pahvinvalmistusteknologia. Késity6valtainen ja monena vaiheena tapahtunut kartongin valmistus
vaihtui koneelliseen, yhtdjaksoiseen prosessitydskentelyyn. Ensimmadiset viisi kartonkikonetta
tilattiin Suomeen vuosina 1897 — 1901. Néiden joukossa oli my6s Védrdkosken kone. Koneet
tuotettiin pddasiassa saksalaisesta Fiillnerin tehtaasta. Ensimmaéinen suomalainen kartonkikone
valmistettiin vasta vuonna 1908 Karhulan Konepajassa.
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Kartonginvalmistuksen ensivaiheiden rakennuksia laitteistoineen ja koneineen on maassamme
sdilynyt ainoastaan Verlan puuhiomossa ja pahvitehtaassa Jaalassa, Inkeroisten vanhassa
kartonkitehtaassa Anjalankoskella ja Ahtirin Viirikoskella. Verla edustaa paljolti vield
késity6hon perustunutta valmistusteknologiaa. Ensimmainen jatkuvatoiminen kartonkikone
hankittiin vuonna 1897 Inkeroisten tehtaalle. Inkeroisissa on kartonginvalmistusketjusta sdilynyt
ainoastaan tama kartonkikone, joka on asetettu kunnostettuna néytteille Stora Enson vuonna
1997 perustamaan Ankkapurhan teollisuusmuseoon. Verlan puuhiomo ja pahvitehdas on suojeltu
rakennussuojelulailla. Nghtavyyskdytossd oleva Verla on nimetty Unescon
maailmanperintSkohteeksi.

Viiridkosken kulttuurihistoriallinen arvo perustuu monipuolisuutensa séilyttdneeseen
tehdaskokonaisuuteen, ldhes alkuperdiselldén sdilyneisiin rakennuksiin ja laitteisiin, joista
etenkin kartonkikone on teollisuushistoriallisesti ainutlaatuinen. Tehtaan toiminta pysyi
alkuperdisissd mitoissa koko toiminnan ajan, jonka vuoksi se on vertaansa vailla oleva esimerkki
tyypillisestd viime vuosisadan alun puunjalostuslaitoksesta.

Vaidrdkosken tehdasymparist6lld on huomattavaa valtakunnallista kulttuurihistoriallista
merkitysté teollisuushistoriallisten arvojen, ymparistéarvojen ja laitteiston sdilyneisyyden ja
ainutlaatuisuuden kannalta.'? Viirikosken tehdasmiljé6n arvoa nostaa myds ympirilld oleva
luonto, jossa joki on keskeisend elementtind.

Viaridkosken kartonkitehdas 1970-luvulla. Tehtaan arkisto.
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